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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Techniczne] sg tworzywowo-metalowe fgczniki
o zamiennie stosowanych nazwach handlowych DIiBiTi lub SILA, produkowane przez:

JDIBITI" ZAMOCOWANIA Marcin Florenski, ul. Sosnowa 7, 44-203 Rybnik, w zakladzie

produkcyjnym w Rybniku — w przypadku tgcznikéw tworzywowo-metalowych DIBITI,

— SILA Sp. z 0.0, ul. Zachodnia 7, 28-400 Pinczow, w zakladzie produkcyjnym w Pifczowie
—w przypadku gcznikow tworzywowo-metalowych SILA.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta
i wynikajace z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementdw.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obgjmuje nasiepujace wyroby:

— tworzywowo-metalowe fgczniki DiBiTi KW [ SILA KW-L, wg rys. A1, skiadajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) | elementu rozporowego w postaci stalowego trzpienia
wbijanego z tbem stozkowym,

— tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KWK [ SILA KW-K, wg rys. A2, skladajgce sig z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) 1 elementu rozporowego w postaci stalowego ftrzpienia
whijanego z tbem stozkowym,

— tworzywowo-metalowe fgczniki DIiBiTi KFK / SILA RU/KL, wg rys. A3, skiadajgce sie z fulei
rozporowej z paolipropylenu (PP) — w przypadku tulei o Srednicy zewnetrznej &8, @10 lub
©12 mm albo z poliamidu (PAG) — w przypadku tulei o Srednicy zewnetrznej @16 mm oraz
elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego z tbem szesciokgtnym,

— tworzywowo-metalowe igczniki DiBiTi KFS / SILA RU, wg rys. A4, skiadajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego z tbem
stozkowym,

— tworzywowo-metalowe lgczniki DIiBiTi KR / SILA KRMW, wg rys. A5, skiadajace sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego z tbem
stozkowym,

— tworzywowo-metalowe lgczniki DIBITIi KA [ SILA KR/KL, wa rys. AB, skladajgce sig z tulei
rozporowe| z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego z tbem
szesciokatnym,

— tworzywowo-metalowe taczniki DIBITi KU / SILA KUMW, wg rys. A7, skladajgce sig z fulei
rozporowe] z poliamidu (PA6) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego
z fbem stozkowym,

—  tworzywowo-metalowe faczniki DiBiTi KUK / SILA KU/KL, wg rys. AB, skladajace sig z tulei
rozporowe] z poliamidu (PAB6) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego
z {bem szeSciokgtnym,

— tworzywowo-metalowe {gczniki DiBiTi KHP / SILA KR/HK, wg rys. A9, skiadajgce sig z tulei
rozporowe] z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego haka
prostego,
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tworzywowo-metalowe {gczniki DiBiTi KHS / SILA KR/HS, wg rys. A10, skiadajace sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego haka
sufitowego,

tworzywowo-metalowe tgczniki DIBITi KHH [ SILA KR/HH, wg rys. A11, skiadajace sie z tule]
rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci stalowege haka
hustawkowego,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KUHP / SILA KUMHK, wg rys. A12, skladajgce sie z tulei
rozporowe| z poliamidu (PA6) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego haka prostego,
tworzywowo-metalowe fgezniki DiBiTi KUHS / SILA KUHS, wg rys. A13, skladajace sie z tulei
rozporowe;j z poliamidu (PAG) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego haka sufitowego,
tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KUHH / SILA KU/HH, wg rys. A14, skladajace sie z tulei
rozporowe] z poliamidu (PAB) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego haka
hustawkowego,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi SUM / SILA KR/UM, wg rys. A15, skladajace sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP), elementu rozporowego w postaci stalowej $ruby dwustronnej
i nakretki stalowej M10,

tworzywowo-metalowe fgczniki DIBiTi SWCB / SILA KR-WC/B, wg rys. A16, skiadajace sie
z tulei rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego
z Ibem szesciokatnym,

tworzywowo-metalowe faczniki DiBiTi SWCC / SILA KR-WC/CH, wg rys. A17, skiadajgce sie
Z tulei rozporowe; z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego
Z tbem szesciokatnym,

tworzywowo-metalowe faczniki DiBiTi KG / SILA KG/KL wg rys. A18, skiadajace sie z tulei
rozporowej z poliamidu (PA6) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego
z ibem szesciokatnym,

tworzywowo-metalowe fgczniki DiBiTi KRDW / SILA KR/D wg rys. A19, skladajgce sie z tulei
rozporowe] z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci stalowe] sSruby
dwustronnej,

tworzywowo-metalowe fgczniki DiBiTi KUDW / SILA KU/D wg rys. A20, skiadajgce sie z tulei
rozporowej z poliamidu (PAG) oraz elementu rozporowego w postaci stalowej $ruby dwustronnej,
tworzywowo-metalowe {gczniki DiBITi KFKU / SILA RUD/KL, wg rys. A21, skiadajace sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) lub poliamidu (PA6) oraz elementu rozporowego w postaci
wkretu stalowego z Ibem szesciokatnym,

tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KFSU / SILA RUD, wg rys. A22, skiadajace sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) lub poliamidu (PAS8) oraz elementu roZporowego
w postaci wkretu stalowego z fbem stozkowym,

tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi DRIVA / SILA DRK-PLW, wg rys. A23, skiadajace sig
z korpusu wkrecanego w plyte gipsowo-kartonowa z poliamidu (PAB) oraz wkretu stalowego
z tbem stozkowym,

tworzywowo-metalowe gczniki DiBiTi DRIVA S / SILA DR-PLW, wg rys. A24, skiadajace sie
z korpusu zakonczonego wierttem wkrecanego w plyte gipsowo-kartonowg z poliamidu
wzmocnionego wioknem szklanym (PA6+GF50) oraz wkretu stalowego z tbem stozkowym,



L L
I | I. ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1 544

- tworzywowo-metalowe {gczniki DIBiTi KEG / SILA GK/W wg rys. A25, skladajace sie z korpusu
rozporowego z polipropylenu (PP) craz wkretu stalowego z tbem stozkowym,
tworzywowo-metalowe tgczniki DIBiTi KEGHP / SILA GK/HK wg rys. A26, skladajgce sie
z korpusu rozporowego z polipropylenu (PP) oraz stalowego haka prostego,

— tworzywowo-metalowe igczniki DIBITIi KEGHS / SILA GK/HS wg rys. A27, skiadajace sie
z korpusu rozporowego z polipropylenu (PP) oraz stalowego haka sufitowego.

Tworzywowe korpusy i tuleje rozporowe fgcznikow sg wykonane z:

- polipropylenu (PP) — materiatu pierwotnego, o nazwie handlowe;:
= Moplen EP300K firmy LyondellBasell Industries,

* Moplen EP540P firmy LyondeliBasell Industries,

= Moplen EP548R firmy LyondellBasell Industries,

« BDO50MO firmy Borealis,

+ TATREN IM 6 56 firmy Slovnaft,

= TIPPLEN K 498 firmy MOL Petrochemicals,

= TIPPLEN K 395 A firmy MOL Petrochemicals,

« TIPPLEN K 295 A firmy MOL Petrochemicals,

—  poliamidu (PAB) — materiatu pierwotnego, o nazwie handlowej TARNAMID® T-27 MCS firmy
Grupa Azoty S.A.,

— poliamidu wzmocnionego widknem szklanym (PAG6+GF50) — materiatu pierwotnego, o nazwie
handlowej TARNAMID® T-27 GF50 firmy Grupa Azoty S.A.

Karty techniczne tworzyw sa przechowywane w dokumentacji niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej.

Haki i wkrety stalowe sa wykonane ze stali zwyklej, weglowej klasy wiasnoéci mechanicznych
nie nizszej niz 4.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2013 | pokryte elektrolityczng powtokg cynkowa wg
normy PN-EN 1SO 4042:2001 lub PN-EN IS0 2081:2018, o grubosci nie mniejszej niz 5 um.

Ksztat | wymiary {gcznikéw objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Tworzywowo-metalowe {aczniki DIBITi / SILA sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych
zamocowan niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementow budowlanych, w podiozach z:

— betonu zwykiego, klasy C20/25 = C50/60 wg normy PN-EN 206+A2:2021,

— cegiel ceramicznych peinych, wg normy PN-EN 771-14A1:2015, o wytrzymatosci na Sciskanie nie
mnigjszej niz 15 Nimm? (klasy nie nizszej niz 15) i gestosci objetosciowej nie mniejsze] niz
1600 kg/m?,

— cegiel silikatowych pelnych, wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o wytrzymatosci na Sciskanie nie
mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz
1800 kg/m?,
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— pustakow ceramicznych poryzowanych, z otworami, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,
0 wylrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15), grubosci
scianki 12 mm | gestosci objetosciowej nie mnigjszej niz 800 kg/m?,

- autoklawizowanego betonu komoérkowego wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o wytrzymatosci na
sciskanie nie mniejszej niz 4,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz 4) i gestosci brutto w stanie suchym nie
mniejszej niz 575 kg/m?,

— plyty gipsowo-kartonowej wg normy PN-EN 520+A1.2012, o grubosci 12,5 mm.

Ze wzgledu na agresywnoéé korozyjng $rodowiska, tworzywowo-metalowe taczniki DIBITi / SILA,
powinny byc stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISQ 12044-2:2018
i PN-EN IS0 8223:2012.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowar wykonywanych z zastosowanie
tworzywowo-metalowych facznikow DIBITi / SILA, nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne, podane
w Zalgczniku C, przez czesciowe wspodlczynniki bezpieczenstwa rowne:

= 1,8 - w przypadku wyrywania z podioza z betonu zwykiego,

= 2,0 -w przypadku wyrywania z podioza z autoklawizowanego betonu komérkowego,

- 2,5 - w przypadku wyrywania z cegiel peinych i pustakéw ceramicznych, cegiel petnych
silikatowych i ptyty gipsowo-kartonowej,

- 1,25 - w przypadku $cinania (niezaleznie od podioza).

Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych lacznikéw DiBiTi / SILA podano
w Zatgczniku B.

W celu osadzenia tworzywowo-metalowych tacznikow DIiBITi KW / SILA KW-L, DIiBiTi KWK / SILA
KW-K, DiBiTi KFK / SILA RU/KL, DiBiTi KFS / SILA RU, DiBiTi KR / SILA KRW, DIBiTi KA / SILA
KR/KL, DiBiTi KU / SILA KU/W, DiBiTi KUK / SILA KU/KL, DiBITi KHP / SILA KR/HK, DiBiTi KHS / SILA
KR/HS, DIBiTi KHH / SILA KR/HH, DiBiTi KUHP / SILA KU/HK, DiBiTi KUHS / SILA KU/HS, DIBIiTi
KUHH / SILA KU/HH, DiBiTi SUM / SILA KR/UM, DiBiTi SWCB / SILA KR-WC/B, DiBiTi SWCC / SILA
KR-WC/CH, DiBiTi KG / SILA KG/KL, DiBiTi KRDW / SILA KR/D, DIBIiTi KUDW / SILA KU/D, DiBiTi
KFKU / SILA RUD/KL i DiBiTi KFSU / SILA RUD, wierci sig w podtozu otwér | wprowadza do niego tuleje
tworzywowa, a nastepnie wkreca sie do tulei wkret lub hak stalowy albo wbija sie do tulei trzpien stalowy
(tylko w przypadku lgcznikéw DiBIiTi KW / SILA KW-L i DiBiTi KWK / SILA KW-K), powodujac docisniecie
tulei do pobocznicy otworu wywierconego w podiozu | powstanie trwalego zakotwienia {acznika. Otwor
w podiozu nalezy wiercic prostopadle do powierzchni podioza.

W celu osadzenia tworzywowo-metalowych facznikéw DiBITi DRIVA / SILA DRK-PLW wierci sie
w plycie gipsowo-kartonowej przelotowy otwér wstepny, a nastepnie wkreca sig do otworu korpus
tworzywowy powodujac wstgpne zakotwienie korpusu lacznika w podiozu. Nastepnie do korpusu
tworzywowego wkreca sig wiret stalowy, powodujac dociéniecie korpusu do podioza wzdluz powierzchni
bocznej korpusu i jednoczesne rozwarcie porozcinanych elementow korpusu w walnej przestrzeni, za
plyta gipsowo-kartonowg oraz powstanie trwalego zakotwienia tacznika. Otwor wstepny w podiozu nalezy
wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza.

W celu osadzenia tworzywowo-metalowych facznikéw DiBiTi DRIVA S / SILA DR-PLW wkreca sig
korpus tworzywowy bezposrednio w plyte gipsowo-kartonowa, prostopadie do jej powierzchni,
powodujac wstepne zakotwienie korpusu tgcznika w podtozu. Nastepnie do korpusu tworzywowego
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wkreca sie wkret stalowy, powodujac dociéniecie korpusu do podioza wzdluz powierzchni bocznej
korpusu | jednoczesne rozwarcie porozcinanych elementow korpusu w wolne] przestrzeni, za piytg
gipsowo-kartonowa oraz powstanie trwalege zakotwienia facznika,

W celu osadzenia tworzywowo-metalowych fgcznikow DiBiTi KEG / SILA GKAV, DiBiTi KEGHP /
SILA GK/HK, DiBiTi KEGHS / SILA GK/HS wierci sie w plycie gipsowo-kartonowe| przelotowy otwor
i wprowadza do niego korpus tworzywowy a nastepnie wkreca sie do tulei wkret lub hak stalowy,
powodujac rozwarcie porozcinanych elementéw korpusu w wolnej przestrzeni, za plytg gipsowo-
kartonowa i powstanie trwalego zakotwienia fgcznika. Otwér w podiozu nalezy wierciC prostopadle do
powierzchni podioza.

baczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
Z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych,
ustalenn niniejszej Krajowe] Oceny Techniczne| oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczacy
warunkow wykonywania zamocowan z uzyciem ww. fgcznikow.

3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tacznikow. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan fgcznikow na wyrywanie z podloza i na $cinanie podano w Zalgczniku C.

3.1.2. Trwatosé lacznikéw. Powioka cynkowa, o grubogci nie mniejszej niz 5 pm, zapewnia
trwalos¢ facznikdw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw. Badanie nosnosci charakterysty-
cznych zamocowan fgcznikéw DIBITi KW / SILA KW-L, DiBiTi KWK [ SILA KW-K, DiBIiTi KFK / SILA
RU/KL, DIBITi KFS / SILA RU, DIBiTi KR / SILA KR/W, DiBiTi KA / SILA KR/KL, DiBiTi KU / SILA KU/W,
DIBITi KUK / SILA KU/KL, DiBiTi KHP / SILA KR/HK, DiBiTi KHS / SILA KR/HS, DIBiTi KHH / SILA
KR/HH, DIBiTi KUHP / SILA KU/HK, DIBiTi KUHS / SILA KU/HS, DiBiTi KUHH / SILA KU/HH, DIBiTi
SUM / SILA KR/UM, DiBiTi SWCB / SILA KR-WC/B, DiBiTi SWCC / SILA KR-WC/CH, DiBiTi KG / SILA
KG/KL, DIBiTi KRDW / SILA KR/D, DiBiTi KUDW [ SILA KU/D, DiBiTi KFKU / SILA RUD/KL i DiBiTi
KFSU / SILA RUD wykonuje sie zgodnie z EAD 330284-00-0604 (dawniej ETAG 020:2012), na
tacznikach osadzonych w podiozach opisanych w Zatgczniku C.

Badanie nosnosci charakterystycznych zamocowan lacznikow DIBITi DRIVA [ SILA DRK-PLW,
DiBiTi DRIVA S / SILA DR-PLW, DiBiTi KEG / SILA GK/W, DiBiTi KEGHP / SILA GK/HK, DiBiTi KEGHS
/ SILA GK/HS nalezy wykona¢ na lacznikach osadzonych w plycie gipsowo-kartonowej wg normy
PN-EN 520+A1:2012, o grubosci 12,5 mm. Pomiaru sit nalezy dokenywa¢ za pomocg urzgdzenia
o zakresie dobranym do spodziewane] wartosci sily niszczacej, umozliwiajgcego stale i powolne
zwiekszanie sily az do zniszczenia

3.2.2. Trwalo$¢ Iacznikéw. Badanie grubosci powfoki cynkowej wykonuje sig wg normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN IS0 3497:2004.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

tgczniki objete niniejszg Krajowa Ocena Techniczng powinny byé dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane | transportowane w sposdb zapewniajgcy
niezmiennosc ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyc nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

~ nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalosci wiasciwosci
uzytkowych wyroby budowlanego,

- adres strony internetowe] producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna byc dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki ilub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleni i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG | 1999/45/WE oraz
Zzmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosc uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma
zastosowanie nastepujacy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych:
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_  system 4 —w przypadku lacznikéw DIBiTi DRIVA / SILA DRK-PLW, DiBiTi DRIVA S / SILA DR-PLW,
DIBiTi KEG / SILA GK/W, DiBiTi KEGHP / SILA GK/HK i DIBITi KEGHS / SILA GK/HS,

- system 2+ —w przypadku pozostatych lgcznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczna.

§.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkeyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony systern zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zakladowej kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny | weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegodine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w peini
mozliwe do identyfikacji | odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania ckresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaitu | wymiarow,
b) grubosci powioki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie = NOSnOSC
charakterystycznych zamocowan {acznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacji
zakladowe] kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2021/1995 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci  uzytkewych tych zasadniczych charakterystyk tworzywowo-metalowych facznikow
DiBiTi / SILA, kiore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, maja
wplyw na spelnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w kidrych wyréb bedzie
zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1 nie Jest dokumentem
upowaZniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy ninigjsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stalosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegblnosci ustawy z dnia
30 czerweca 2000 r. — Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawniefi nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$C, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-01394/21/Z00NZK. Raport z badan tacznikow tworzywowo-metalowych DIBITI, Zaktad
Konstrukeji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice

2) LZK02-02860/20/Z00NZK. Raport z badan facznikow tworzywowo-metalowych DIBITI, Zaktad
Konstrukeji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice

3) LZK01-02860/20/Z00NZK. Raport z badari lacznikow tworzywowo-metalowych DIBITI, Zakiad
Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice

4) 02657/16/200NK. Opinia techniczna, Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB
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5) LZK00-02525/15/Z00NZK. Raport z badan fgcznikéw tworzywowych DIBITI, Zakiad Konstrukcii
Budowlanych | Geotechniki ITB

7.2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 206+A2:2021 Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja | zgodnosc

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczace elementow murowyeh. Czesé 1: Elementy murowe
ceramiczne

PN-EN 771-2+A1:2015 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czesé 2: Elementy murowe
silikatowe

PN-EN 771-4+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementdw murowych. Czesc 4: Elementy murowe

z autoklawizowanego befonu komdrkowego

PN-EN ISO 8988-1:2013 Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Czescé 1: Sruby i Sruby dwustronne o okreslonych klasach
wiasnosci. Gwint zwykly | drobnozwojny

PN-EN SO 4042:2001 Czesci zigczne Powloki elektrolityczne

PMN-EN 1SO 2081:2018 Powioki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki cynkowe z
obrébka dodatkowa na zelazie lub stali

PN-EN ISC 2178:2016 Powloki niemagnetyczne na podioZzu magnetycznym. Pomiar grubosci
powlok. Metoda magnetyczna stali

PN-EN IS0 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
renfgenowskief

PN-EN IS0 9223:2012 Korozja metali i stopow. Korozyjnos¢é atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
focena

PN-EN 1S0 12944-2:2018 Farby f lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdw malarskich. Czesé 2: Klasyfikacfa srodowisk

EAD 330284-00-0604 Piastic anchors for redundant non-structural systems in concrete and
masonry
ETAG 020:2012 Guideline for European Technical Approval of “Plastic anchors for
multiple use in concrete and masonry for non-structural applications”
AT-15-8327/2016 Tworzywowo-metalowe fgezniki DiBITi / SILA / SELENA
ZAL ACZNIKI
Zalacznik A:  Kaztalt Twymiany. i ininniianniaiitammn i i i s 12
Zatacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia lacznikow ... 31

Zalacznik C. Noénosci charakterystyczne zamocowan 13CznikoOw ... 36
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Zaltacznik A.
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Poz. Oznaczenie lacznika 5 ':‘:mniary, mr:s T — rﬂ:g’;ﬁ:y Materiat tulei

1 2 3 4 5 ] T g
1 KWO0B040 / KW-06040L | 6 403 40 s08 3.9 s0 =40

2 KWO0B080 / KW-06060L | 6 wa 60 058 3.9 501 =60

3 KWOE080 / KW-DB0BOL | 6 403 80 .0 3.9 504 =80

4 KW0B045 / KW-0B045L 85 45 108 4.9 401 =45

5 KVWOB0GO / KW-0B060L | 8.5 60 w08 4.9 101 z 60

6 KWO08080 / KW-08080L Bas 80 s0a 4.9 in.4 >80

T KWO0B100 / KW-08100L Bis 100 s08 4.9 =0, =100

8 KWO08120 / KW-08120L 805 120 508 4.9 101 =120

2] KW08140 / KW-08140L 8 a5 140 12 4.9 101 =140

10 KWO08160 [ KwW-08160L Baps 160 412 4.9 404 = 160

11 KW10080 / KW-10080L | 10 w03 80 108 6,9 102 =80 | stalowy trzpien :
12_| KW10100 /KW-10100L | 1005 | 100u0s | 68+00 | =100 | wbijany z fbem F’“"?;,‘-’F?f‘e“
13 | KW10120 / KW-10120L | 10405 | 120 08 6902 | =120 stozkowym

14 KEW10140 / KW-10140L 10 105 140 11,2 6,9 100 =140

15 KW10160 / KW-10160L | 10 w05 160 412 6,9 10z =160

16 KW10180 / KW-10180L | 10 405 180 412 6,9 w2 =180

17 KW10200 / KW-10200L | 10 05 200 212 6,9 :02 =200

18 KW10220 / KW-10220L | 10 w5 220 212 6.9 102 =220

19 KW10240 / KW-10240L | 10 w05 240 112 6,902 = 240
20 KW10260 / KW-10260L 10 w08 260 412 G,9 sz = 260
21 KW10300 / KW-10300L | 10 45 300 412 6,9 s =300
22 KW10360 / KW-10380L | 10 w5 360 21,2 6.9 02 = 360

23 KW10400 / KW-10400L | 10 w5 400 21,2 6,9 102 = 400

Rysunek A1. Tworzywowo-metalowe faczniki DIBIiTi KW / SILA KW-L

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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Poz. | Oznaczenie lacznika ™ I':\'mﬂlam '“:: - rf;;g:“ﬂ':: y | Materiat tulei
1 2 3 4 5 [ T -]
1 KWKO0B040 / KW-06040K | 6103 40 108 3,9 101 =40
2 KWKOG060 /| KW-06060K | 6 103 B0 20,8 3,940 2860
3 KWEKOB080 / KW-D6080K | 6103 80 w08 3,9 101 280 | stalowy trzpien :
4| KWKOBO45 / KW-08046K | 8105 | 4600 | 4001 | 245 | whijanyzibem | POURDEYN
5 KWKOB0E0 / KW-DBOGOK | Baos 60 108 4.9 101 = 60 stozkowym
6 | KWKOB0O8O/KW-08080K | Bi0s | 80 40s 4,9 101 > 80
7 | KWKO08100/KW-08100K | 805 | 100 :0s 4801 | =100

Rysunek A2. Tworzywowo-metalowe taczniki DIBITi KWK [ SILA KW-K

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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: Wymiary, mm Element :

Poz. Oznaczenie tacznika & " R I rozporowy Materiat tulei

1 z 3 4 5 [ 7 F]

1 KFK08080 / RU-08/080/KL 805 B0 w08 4.9 .04 =85

2 KFKD8100 / RU-08/100/KL Bws | 100408 | 4.9 01 =105

3 KFKO08120 / RU-08/120/KL Bas | 120508 | 49101 2125

4 KFKD8140 / RU-08/140/KL | Bans | 140212 | 4,9 .04 =145

5 KFKO8160 / RU-08/160/kL Bas | 160412 | 4,9 404 z 165

G KFK10080 | RU-10/080/KL 10 s05 | B0 04 6,9 s =85

7 KFK10100 / RU-10/100/KL | 10505 | 100308 | 6.9 202 z 105

8 KFK10120 /| RU-10/120/KL 10405 | 120408 | 6,9 200 =125

o KFK10140 / RU-10/140/KL 10405 | 140312 | 59 aaz = 145

10 KFK10160 / RU-10/160/KL | 10405 | 160212 | 6,9 202 = 165

11 KFK10180 / RU-10/180/KL 1005 | 180212 | 6,9 402 = 185 i

12| KFK10200/ RU-10/200/KL_| 10205 | 200 e12 | 6.9202 | =205 P ’i’;";f"e“

13 KFK12080 / RU-12/080/KL | 12 305 | B0 spa 8002 | 8008

14 KFK12100 / RU-12/100/KL 12405 | 100:0s | B.0s02 | 100 swg

15 KFK12120 / RU-12/120/KL 12405 | 12042 | B0 102 120 s08

16 KFK12140 / RU-12/140/KL 12305 | 140512 | B0 102 140 412 WS stk

17 | KFK12160/RU-12/160/KL_| 12 205 | 160212 | 8.0202 | 160 12 ey

18 KFK12180 / RU-12/180/KL 12405 | 18042 | 80102 180 412 szesciokatnym

19 KFK12200 / RU-12/200/KL | 12 105 | 200412 | 8,002 | 200 12

20 KFK12220 { RU-12/220/KL | 12105 | 220112 | 8002 | 220 412

21 KFK 12240 / RU-12/240/KL 12405 | 240412 | 804wz | 240 412

22 KFKA12260 / RU-12/260/KL 12 505 | 260 212 | 8,0 402 260 412

23 KFK12300 / RU-12/300/KL 12 :05 | 300212 | 80102 | 300 492

24 KFK 16080 / RU-16/080/KL 1605 | B0s0s [ 120202 | 80 :0p

25 KEK16100 f RU-16/100/KL 1605 | 10008 | 120002 | 100 s0s

26 KFK16120 / RU-16/120/KL 16405 | 120408 | 12,0 :02 | 120 105

27 KFK16140 / RU-16/140/KL 16105 | 14042 | 12,0407 | 140 42

28 KFK16160 / RU-16/160/KL | 16 :05 | 160212 | 12,0 102 | 160 a1 liamid

29 | KFK16180/RU-16/180/KL | 16 w05 | 18012 | 12,0 s02 | 180 a1 p?gi'g;

30 KFK16200 / RU-16/200/KL 16205 | 20042 | 12,0202 | 200452

K KFK16220 /] RU-16/220/KL 16205 | 220412 | 120302 | 220 41

32 KFK 16240 / RU-16/240/KL 16405 | 240412 | 120502 | 240 412

33 KFK16260 /| RU-16/260/KL 16405 | 200412 | 120402 | 260 412

34 KFK16300 / RU-16/300/KL | 16:05 | 300212 | 12,0 102 | 300212

Rysunek A3. Tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KFK / SILA RU/KL

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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Poz. Oznaczenie lgcznika DY, M Elsment Material tulei
dk Ik ds Is rozporowy
1 2 3 4 5 ] T 8
1 KFS08080 / RU-08/080 Bios 80 w08 4.9 404 =B5
2 | KFS0B100/RU-08/100 | Bus | 10008 | 49s1 | =105
3 | KFS08120/RU-08120 | Buws | 12048 | 4901 | =125
4 KFS08140 / RU-08/140 Bios 140 s12 4.9 401 = 145
5 | KFS08160/RU-08/160 | 85 | 16042 | 49s:01 | 2165
6 | KFS10080/RU-10/080 | 10405| 802 | 692 | 285 W"r@*ig‘a'm polipropylen
7| KFS10100/RU-10/100 | 10405 | 10008 | 69m2 | 2105 | gomomym (PP)
8 KFS10120 / RU-10/120 1045 | 120 108 6,9 4.2 =125
9 KFS10140 / RU-10/140 10 w05 140 212 6,9 0.2 = 145
10 KFS510160 / RU-10/160 10 405 160 212 6,9 102 =165
11 | KFS10180/RU-10/180 | 10405 | 180412 | 6902 | =185
12 | KFS10200/RU-10/200 | 1005 | 200212 | 6902 | =205

Rysunek Ad. Tworzywowo-metalowe fgczniki DiBiTi KFS / SILA RU

Zalgcznik A do Krajowe] Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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. 5 Wymiary, mm Element .

Poz. Oznaczenie lacznika a " & R rozporowy Material tulei

1 2 3 4 5 & T 8

1 KRO6 | KR-0B/W 603 | 3045 4,0 501 =30

2 KR084 / KR-08/W 8 w08 40 +08 4,0 20,1 =40 wkret stalowy iisciiiag

3 KROB5 /KR-08/50W | 8ws | 404ws | 50ms | 240 z fbem e

4 KR105 / KR-10/W 10205 | 50 108 5,0 s0.1 =50 stozkowym

5 KR106 / KR-10/80W 10 10,5 50 w8 6,0 401 =50

Rysunek AS. Tworzywowo-metalowe fgczniki DiBITi KR / SILA KR/W

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Techniczne] ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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Poz. | Oznaczenie lacznika WymNary; tm Element | 1 terial tulei
dk Ik ds ls roZporowy
i 2 3 4 5 & T 8
1 KATD / KR-10/KL 105 | 50108 6,0 s01 =30 whret stalowy -
2 KA12  KR-12IKL 1205 | 60sxp | 802 | 260 z foem W'**;;“F‘,’]""E”
3 KA14 | KR-14/KL 1405 | 7004 10,002 | =270 | szesciokatnym
Rysunek A6. taczniki tworzywowo-metalowe DiBIiTi KA [/ SILA KR/KL
'Ut =
s ]
. o o
e = e
. . Wymiary, mm Element :
Poz. Oznaczenie lgcznika a . & m rozporowy Material tulei
1 2 3 4 5 [} 7 8
1 KUDG | KU-D6/W 603 305 |(40=50)a0q] 230
2 KUOB / KU-08/W 85 | 400z |(50+6,0)s01] =40 W‘“f"l;z:]“w poliamid
3 KU10 / KU-10W 10205 | 5008 [(60+80)x02] 250 | giomkowym (PAG)
4 KU12 / KU-12/W 12205 | B0awe |(8,0-10,0) 402 =60

Rysunek A7. Tworzywowo-metalowe {gczniki DIBiTi KU / SILA KU/W

Zalacznik A do Krajowe] Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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. Wymiary, mm Element ;
A 0] tacznika —— Materiat tulei
Poz znaczenie laczni s e d. Is rozporowy e
1 2 3 4 5 13 7 [
1 KUK12 / KU-12100/KL | 12 405 | 60 <05 | (8,0 —10,0)sn2 | 260 kag*ﬁ;;?f'wf poliamid
2 | KUK14/KU-14120/KL | 1405 | 70108 |(10.0-12,0)102| 270 | szesciokatnym (PAB)

Rysunek A8. Tworzywowo-metalowe lgczniki DiBiTi KUK / SILA KU/KL

-

. Wymiary, mm Element .
Poz. Oznaczenie tacznika & e ym a L rozporowy Material tulei
1 2 3 4 5 [ 7 8
1 KHPO6 / KR-06/HK 6403 30 108 4.0 w01 =30
2 KHPO0SB / KR-08/HK 8105 40 ws 5,0 i1 =40 hak stalawy polipropylen
3 KHP10 / KR-10/HK 10205 | 50408 6,0 10,1 =50 prosty (PP)
4 KHF12 | KR-12/HK 12 108 60 08 8,0 w2 260

Rysunek A9. Tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KHP / SILA KR/HK

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej TB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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. Wymiary, mm Element . -
Poz. Oznaczenie tgcznika a s ds n rozporowy Material tulei
1 2 3 4 5 [ 7 ]
1 KHS06 / KR-06/HS B 103 30 ws 4,0 +0,1 =30
2 KHS08 / KR-08/HS Ba0s 40 108 5,0 20,1 =40 hak stalowy polipropylen
3 KHS10 / KR-10/HS 1005 | 50408 6,0 2.1 =50 sufitowy (PP)
4 KHS12 / KR-12/HS 12 s0.5 60 108 8,0 02 =60
Rysunek A10. Tworzywowo-metalowe fgczniki DiBiTi KHS / SILA KR/HS
; 4 Wymiary, mm Element
; i
Poz Oznaczenie lacznika a " g L orowy Materiat tule
1 2 3 4 5 [ 7 8
hak stalowy polipropylen
1 KHH12 / KR-12/HH 1205 | 60 swg 8,02 =60 hutawkowy (PP)

Rysunek A11. Tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KHH / SILA KR/HH

Zalacznik A do Krajowe] Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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u
]
-
&)
i Wymiary, mm Element ; :
Poz. Oznaczenie tacznika a m a 0 rozporowy Materiat tulei
7 F] 3 4 5 & 7 [
1 KUHPOE / KU-06/HK 6 s0a 30 w05 4,0 401 =30
2 KUHPOS f KU-08/HK 85 40 108 5,0 :01 = 40 hak stalowy poliamid
3 KUHP10 / KU-10/HK 10 205 | 50408 6,0 101 =50 prosty (PAB)
4 KUHP12 [ KU-12/HK 12 305 60 e 8.0 40z z 60
Rysunek A12. Tworzywowo-metalowe laczniki DiBiTi KUHP / SILA KU/HK
i S — —— F
5 = |
.i o I -“—-_l_r 1
|
Wymiary, mm Element s
Poz. Oznaczenie fgcznika a " d n rozporowy Material tulei
1 z 3 4 5 § 7 []
1 KUHS06 / KU-06/HS 6z 30 w05 4,0 104 =30
2 KUHS08 / KU-08/HS 8105 40 108 5.0 201 =40 hak stalowy poliamid
3 KUHS10 { KU-10/HS 1005 | 50108 6,0 10,1 z 50 sufitowy (PAE)
4 KUHS12 [ KU-12/HS 12 s05 B0 108 8.0 02 =60

Rysunek A13. Tworzywowo-metalowe {aczniki DIBiTi KUHS / SILA KU/HS

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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Poz. | Oznaczenie {acznika = :" LS ";':' = rfz':';’;':y Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 2
hak stalowy poliamid
1 KUHH12 / KU-12/HH | 1295 | 60105 8,0 402 260 | | stawkowy (PAB)
Rysunek A14. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KUHH / SILA KU/HH
AN T T =
AR e
Wymiary, mm Element
Poz. Oznaczenie tacznika & m i L rozporowy Material tulei
1 z 3 4 5 5 7 8
1 SUMO8100 / KR-UM/100 12 w05 | 60 108 8,0 :02 100 208
2 SUMO08120 / KR-UM/120 1205 | 60408 | 8,002 120 w8 ssris | el
3 SUMO0B 140 / KR-UM/140 12 w05 | B0 s0a B,0 sz 140 412 dwustronna (PP)
4 SUM10120 / KR-UM/M0/M20 | 14 w05 | 7040 | 10002 | 120 212
5 SUM10140 / KR=-UM/M0M40 | 14 08 | 70208 | 10,0 202 140 212

Rysunek A15. Tworzywowo-metalowe faczniki DiBiTi SUM / SILA KR/UM

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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zatlapki z PP bisle

' ANNNANAN
-cm - E e om kR ey oo e
¥ VYTV s ———
* b e e T - . =
= N W 4 11T
-U | ) |. A '\:‘ R ':- e &
' r—-—._r--_._.r‘-'-———\ ————r T
Ik
- L
. . Wymiary, mm Element . ;
Poz. Oznaczenie lacznika a m a 0 rozpo Material tulei
1 H 3 4 5 [ 7 []
wkret stalowy )
1 SWCB (bialy) fKR-WC/B | 1005 | 50408 | 602 | 80 s z tbem ”""'{’;"F',’:}*’*e“
szesciokatnym

Rysunek A16. Tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi SWCB / SILA KR-WC/B

-— ——— ——— - ——

zadlepki z PP srebme

i
o
e
1
i ; Wymiary, mm Element
Poz. Oznaczenie facznika & m . - rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 [ 7 g
wkret stalowy ;
1 | SWCCh (srebmy)/ KR-WCICH | 10105 | 50 105 | 6.0402 | 800 z tbem Pﬂ*m;?gr'e"
szesciokgtnym (PP)

Rysunek A17. Tworzywowo-metalowe faczniki DiBiTi SWCC / SILA KR-WC/CH

Zafgcznik A do Krajowej Oceny Techniczne] ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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°
1
Wymiary, mm Element ;
2 Material tul
Poz Oznaczenie tacznika a B a 0 ORI OWY aterial tulei
1 2 3 4 5 6 7 [
1 KG10/06 /| KG-10/KL 10 80 s0, 6,0 =50
#H.5 0.8 =01 wkret stalowy poliamid
2 KG12/08 | KG-12/KL 12 w05 | 60 208 8,0 sz =60 z!bem (PA6)
3 KG14/10 | KG-14/KL 145 | T0ws | 10002 | =70 | szesciokatnym
Rysunek A18. Tworzywowo-metalowe lgczniki DIiBiTi KG / SILA KG/KL
o]
O
ls
2
O |
. Wymiary, mm Element 3 :
Poz. Oznaczenie tacznika a i 8 . rozporowy Materiat tulei
i 2 3 [ 5 [ 7 8
1 KRDW12 / KR-12/D 12305 | 60 08 | 8.0 100 =60 stalowa sruba | polipropylen
2 KRDW14 / KR-14/D 1405 | 705 | 100wz | 270 dwustronna (PP)

Rysunek A19. Tworzywowo-metalowe faczniki DiBiTi KRDW / SILA KR/D

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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i = B ' - o
|
) . Wymiary, mm Element z ;
Poz. Oznaczenie lacznika ar i R - rozporowy Material tulei
1 F] 3 4 5 & 7 ]
1 KUDW12 / KU-12/D 12405 | BDs0p | B,0 202 =80 stalowa sruba poliamid
2 KUDW14 | KU-14/D 14205 | 70208 | 10,0102 =70 dwustronna (PAB)

Rysunek A20. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KUDW / SILA KU/D
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: 5 Wymiary, mm Element . .

Poz. Oznaczenie tacznika s e a " rozporowy Materiat tulei

1 2 3 4 [; ] 7 8

1 KFKUOBOE5 / RUD-0B/OGS/KL | Bans | B5s08 | 49400 | 265

2 KFKUDB080 / RUD-08/080/KL 8 ans 80 s0.8 4.9 +01 =85

3 KFKUDB100 / RUD-0BMOO/KL | 85 | 100408 | 4901 | =105

4 KFKU08120 f RUD-08/M120/KL | Bans | 120 s | 49201 | 2125

5 KFKUDB140 f RUD-0B/140/KL | 805 | 140n3z | 4901 | =145

[$ KFKUDB160 f RUD-0B/MB0MKL | Basos | 180412 | 4901 | 2165

7 KFKU08180 / RUD-08/1B0/KL | 8405 | 18042 | 4901 | =185

8 KFKU08200 f RUD-08/200/KL | Baos | 200412 | 49404 | 2205

9 KFKU10080 / RUD-10/0B0/KL | 10205 | BO0s0e | 6902 | =85

10 KFKU10100 / RUD-10/100/KL | 10 s05 | 100 w06 | 69402 | 2105

11 KFKU10120 / RUD-10/120/KL | 10 205 | 12008 | 6902 | =125

12 KFKU10140 /f RUD-10/140/KL | 10205 | 140412 | 6,902 | 2145

13 KFKU10160 / RUD-10/160/KL | 10 a8 | 160412 | 69102 | =165

14 KFKU10180 /f RUD-10M180/KL | 10405 | 180 w12 | 69402 | =185

15 KFKU10200 / RUD-10/200/KL | 10 sps | 200412 | 6,902 | 2205

16 KFKU10220 / RUD-10/220/KL | 10 s05 | 220412 | 6,900 | =225 polipropylen

17 | KFKU10240 / RUD-10/240/KL | 10405 | 240412 | 6902 | 2245 | whkret stalowy (PP)

18 KFKU10260 / RUD-10/260/KL | 10 s05 | 260412 | 6,900 | 2265 z tbem lub

19 KFKU10300 / RUD-10/300/KL | 10405 | 300412 | 6,902 | 2305 | szescickgtnym poliamid

20 KFKU10360 f RUD-10/360/KL | 10205 | 360412 | 6,902 | 2365 {PAB)

21 | KFKU10400 / RUD-10/400/KL | 10405 | 400412 | 69402 | 2405

22 KFKU12080 / RUD-12/080/KL | 12 505 | 80 108 8,0 402 =80

23 KFKU12100 / RUD-12/100/KL | 12 405 | 100408 | 8,002 | =100

24 KFKU12120 f RUD-12M120/KL | 12 405 | 12008 | 8,0+02 | 2120

25 KFKU12140 / RUD-12/140/KL | 12 305 | 14042 | 803100 | =140

26 KFKU12160 f RUD-12/160/KL | 12 45 | 160412 | 8,002 | 2 160

27 KFKU12180 / RUD-12/180/KL | 12 305 | 180 +12 | 8,002 | =180

28 KFKU12200 f RUD-12/200/KL | 12 405 | 200412 | 80402 | 2200

29 | KFKU12220/ RUD-12/220/KL | 12 305 | 220412 | 80402 | 2220

30 KFKU12240 f RUD-12/240/KL | 12405 | 240012 | 80400 [ 2240

H KFKU12260 / RUD-12/260/KL | 12 305 | 260 212 | 80402 | =260

32 KFKU12300 f RUD-12/300/KL | 12405 | 300212 | 802 [ 2300

33 | KFKU12330/RUD-12/330/KL | 12405 | 330412 | 80402 | =330

34 KFKU12360 f RUD-12/360/KL | 12 305 | 360212 | 80402 [ =360

35 KFKU12400 / RUD-12/400/KL | 12 505 | 40022 | 80402 | =400

Rysunek A21. Tworzywowo-metalowe lgczniki DIBiTi KFKU / SILA RUD/KL
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o AR AAAAAAD KA B AAAAANA MY
H i B R R RS SR R (A LR
I
y Wymiary, mm Element : x
Poz. Oznaczenie lacznika a I:rm a n rozporowy Materiat tulei
1 F 3 4 5 3 7 g
1 KFSUDB065 / RUD-08/065 8 :5 65 s08 4.9 40 =65
2 KFSU08080 / RUD-DE/080 85 B0 1o 4.9 :p9 =85
3 KFSUD8100 / RUD-08/100 Bios | 10008 | 4904 | 2105
4 KFSU08120 / RUD-08/120 Bans | 12008 | 494, | 2125
5 KFSU08140 / RUD-08/140 Bans | 1402 | 4941 | 2145
6 KFSU08160 / RUD-DB/1E0 Bas | 16042 | 49401 | 2165
Fi KFSUQB180 / RUD-08/180 8205 | 180m2 | 4941 | 2185
8 KFSU0B200 / RUD-08/200 Bis | 2002 | 49w | 2205
L] KFSU10080 / RUD-10/080 10 405 | BO e 6,9 102 z 85 polipropylen
10 KFSU10100 / RUD-10/100 1005 | 100208 | 69402 | 2105 whret stalowy (PP)
11 KFSU10120/ RUD-10/120 1005 | 120408 | 69402 | 2125 z Ibem lub
12 KFSU10140 / RUD-10/140 | 10405 | 140412 | 6,920z | = 145 | Stozkowym poliamid
13| KFSU10160/RUD-10/160 | 1005 | 160412 | 692 | =165 (RAB)
14 KFSU10180 /f RUD-10/180 T0ss | 18042 | 6902 | 2185
15 KFSU10200 / RUD-10/200 10ws | 200512 | 69102 | 2205
16 KFSU10220 f RUD-10/220 10405 | 220412 | 69402 | 2225
17 KFSU10240 f RUD-10/240 10405 | 240412 | 6,82 | =245
18 KFSU10260 f RUD-10/260 10 205 | 260 412 6.9 .02 =265
19 KFSU10300 / RUD-10/300 1005 | 300212 | 690z | 2305
20 KFSU10360 /| RUD-10/380 10s05 | 360412 | 69402 | 2365
21 KFSU10400 / RUD-10/400 1045 | 36042 | 6,902 | 2405

Rysunek A22. Tworzywowo-metalowe tgczniki DIBITi KFSU / SILA RUD

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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. Wymiary, mm Element . .
Poz. Oznaczenie iacznika 5 " % N YOZROFGWY Material tulei
1 2 3 4 5 [ 7 []
wkret larmid
1 DRIVA | DRK-PLW 15 105 2505 | (4,0 =4.2) 200 =28 stalowy z bem Dopiirg
stozkowym ( )

Rysunek A23. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi DRIVA / SILA DRK-PLW

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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2 Wymiary, mm Element : :
Poz. Oznaczenle tacznika a " a n rozporowy Materiat tulei
1 ] 3 4 5 3 7 3
poliamid
whret wzmocniony
1 DRIVAS | DR-PLW 15105 | 40404 | (4,0 +4,2) 200 =28 stalowy z them wioknem
stozkowym szklanym
{PAB + GF)

Rysunek A24, Tworzywowo-metalowe laczniki DiBiTi DRIVA S / SILA DR-PLW

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej [TB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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Poz. Oznaczenie tacznika 3 ) '?:’ ik o Element rozporowy Material tulei
L}
z 3 4 [ 7
wkret stalowy <
KEG104060 / GKMW 10 105 | 4.0 01 = 60 2 ihem slozkawyin polipropylen (FF)

Rysunek A25. Tworzywowo-metalowe faczniki DIiBiTi KEG / SILA GK/W

N, |
o 4
i =
Poz. Oznaczenie lacznika & WW‘“:W. e i Element rozporowy Material tulei
L] 3
1 2z 3 4 5 [} 7
1 KEGHP / GK/HK 1005 | 4020, | 250 hak stalowy prosty polipropylen (PP)

Rysunek A26. Tworzywowo-metalowe faczniki DIBiTi KEGHP / SILA GK/HK

Zalacznik A do Krajowej Oceny Techniczne| ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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Poz. Oznaczenie lacznika Fa ) ':w’ il l Element rozporowy Materiat tulei
5 5
1 z F] 4 5 6 7
1 KEGHS / GK/HS 1025 | 40201 | 250 hak stalowy sufitowy | polipropylen (PP)

Rysunek A27, Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KEGHS / SILA GK/HS

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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Zatacznik B.

|.Ir|'1ln

s — rozstaw osiowy facznikow
¢ — odlegtosd tgcznika do krawedzi podioza
hmin — minimalna grubosé podioza

Rys. B1. Parametry rozmieszczenia tworzywowo-metalowych {gcznikéw DiBiTi / SILA w podiozu

Zalgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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Rys. B2. Parametry montazu tworzywowo-metalowych lacznikéw DiBiTi / SILA w podiozu

Zafgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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do

Plet

Rys. B3. Parametry montazu tworzywowo-metalowych {gcznikow DiBiTi/ SILA w podiozu
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Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych tacznikéw
KW/ KW-L, KWK/ KW-K, KFK / RU/KL, KFS / RU, KR { KRW, KA | KR/KL, KU / KUMW, KUK / KU/KL.
KUDW / KU/D, KHP / KR/HK, KHS / KR/HS, KHH / KR/HH, KUHP { KU/HK, KUHS / KU/HS.,
KUHH / KU/HH, SUM / KR-UM, KRDW / KR/D, SWCB / KR-WC/B, SWCC / KR-WC/CH

i KG/ KG/KL
Srednica )
; Minimalna
; “ma“° ;{::L":;gg Efektywna | Minimaina | Minimalny | odleglosé
e rednica ” glebokos¢ grubodé rozstaw tacznika od
Ozmaczenie keznika: ( “ e ":;:";'r:l’%““ zakotwienia | podioza hais, | lacznikéw |  krawedzi
wheitia :Icy o b her, mm mm s, mm podiota c,
ntial mm
mm
1 z 3 1 5 5 7 ¥
KWW /KWL
WK £ KWK B ; 40 30
KW/ KW-L
KWK | KWWK 2 6 50 4
KW KWL 10 10 80 50
KFK | RUMKL 8 8 T 659
KFS /RU lub B0 4 lub 50 4
KFI | RLKL 10 10 803 704
KFS {RU lub 70 % lub &0 4
BO A Pk
KFE f RUKL 12 12 lub 70 4 b 604
KFK | RUMKL 16 18 80 70
KR | KR/W ] G 40 30
KR | KR/W 8 ] 50 40
KR | KR/W
KA JKRIKL 10 10 60 50
KA | KRKL 12 12 70 60 1,5 % het, ale 1
14 14 80 70 nie mniej niz 2xhuf 2% hgt
6 f 40 i a0 3% hat?
8 ] 80 40
KU/ KUANY 0 10 50 50
12 12 70 B
KUK f KUML 12 12 70 LlN]
KUDW / KUID 14 14 80 0|
KHP | KRHK ) 6 4 30
KHS | KRIHS g B 50 40
KUHP ! KUMHE 10 10 60 &0
KUHS / KUMHS 12 12 70 60 |
KHH [ KR/HH
KUHH / KUIHH 12 12 70 60
SUM [ KR-UM 12 12 70 60
KRDW [ KR/D 14 14 an 70
SWCEB / KER-WC/B
SWCC / KRWC/CH 10 W &0 50
10 10 Bl 50
KG | KG/KL 12 12 Fi1] g0
14 14 a0 70
" w przypadku podioZa z betonu zwyklego
B w przypadku pozostatych podiozy
% w przypadku podioza betonowego, z cegly ceramicznej peing i cegly slikatows] pelnej
“ w przypadku podioZa z pustakéw ceramicznych

Zalgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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Tablica B2. Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych facznikow
KFKU / RUD/KL, KFSU / RUD

Srednica i
Minimalna
otworu dy MQ;';‘:WE Efektywna | Minimaina | Minimalny | odleglodé
oz ie lacznik Srednica . ':l:':n ; v?imn“ glebokosé | grubosé rozstaw | lacznika od
TRCIONM HCINEA dx, mm : rednic;l um:':'“ zakotwienia | podioza hon, | tacznikow krawedzi
wieelinidas inasy het, mm mm s, mm pndrlnn;a €,
mm
1 2 3 ] 5 5 7 ]
KFKU { RUDJKL 8 8 [ g5 1
KFSU/{ RUD lubgn Jub 504 15 xhy. ale
KFKU { RUDIKL 853 759 WANEOAE | g xha
KFSU/ RUD i & Wh709 | lbgos | MmN | gy 2xhe
853 7548
KFKU / RUDIKL 12 12 i | ubEos

' w przypadku podioza z betonu zwyklego
#w przypadku pozostalych podiody

Hw przypadku podioza betonoweqo, z cegly ceramiczne] pelnej | cagly silikatowej peinej
4w przypadku podioza z pustakdw ceramicznych

Tablica B3. Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych tgcznikow
DRIVA /| DRK-PLW i DRIVA 5/ DR-PLW

Minimaina . -
omscanie ek | o rominane) | @80ttt | GLLLE | (e | o | M ofigdt
acEnls bcania srednicy wiertta 99 | zakotwienia podloza | {acznikow :
otworu hs, podioza ¢, mm
tnom, MM S het, mm Niwin, mm s, mm
1 3 4 5 § 7 i
otwor
DRIVA | DRE-PLW i 125
przelotowy 125 3% he 3% he
DRIVA S/ DR-PLW 125

Tablica B4. Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych {acznikow
KEG / GK/W, KEGHFP / GK/HK, KEGHS / GK/HS

; Minimalna o :
St | gmos | Erms | i | Mot | oot
Oznaczenie lacznika |~ g oiinicy wiertla m;ﬂ*’ zakotwienia | podiota | facznikow '“;';':;:::’fn“[’ﬁ“"
thnom, Mm i 1> her, mm himin, mm s, mm '
1 3 4 & [ [ g
KEG | GKIW .
KEGHP | GKHK 10 i 125 125 3% hy 6 X hes
KEGHS | GK/HS PrERiony

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1
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Zatacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowar facznikow KW / KW-L | KWK / KW-K
na wyrywanie z podioza Nrx | na Scinanie Vax

$rednica ) Efe 2 ileboliche Nosnosé charalrteryst_yczna
Oznaczenie facznika di, mm Rodzaj podioza za:?tv“:aniﬁa, mm | ™ mﬁi:ntiepsmﬂm
1 2 ¥ 4 5
¢ cegla ceramiczna peina 2 " 04
KN | KW-L cegla silikatowa pefna ¥ 05
KWK / KW-K . cegla ceramiczna pelna 2 0 0.8
cegfa silikatowa pelna 08
beton awykly ¥ 0.3
W KWL 10 cegla ceramiczna pelna 2 50 1.2
cegia silikatowa peina 3 1.5 |

' beton zwykly klasy C20/25 + C50080 wg normy PN-EN 206+42:2021
%l cegla ceramiczna pefna kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1+41:2015
¥ cegla sifikatowa pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+41:2015

Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan lacznikéw KFK / RU/KL | KFS / RU
na wyrywanie z podioza Nr i na §cinanie Ve

; Nosnosc charakterystyczna
Oznaczenie lacznika s:d;il:;a Rodzaj podioza Eﬂlekliﬂtymn_mm ig?:"mé na wyrywanie z podloza Ny
a i i na $cinanie Vrx, kN
1 2 3 4 5
cegla ceramiczna pelna 65 1.2
B cegla sillkatowa pedna 1,5
pustak ceramiczny poryzowany % 50 05
KE&;TE{TL cagla ceramiczna pelna 2 70 4,0
0 cegla silikatowa peina 3 2.5
pustak ceramiczny poryzowany ¥ &0 0,6
auloklawizowany beton komdrkowy 5 70 08
cegla ceramiczna pelna 2 70 25
ilik !
KFK { RUIKL 12 cegla si I. alowa pelna 2.5
pustak ceramiczny poryzowany 4 &0 1.8
autoklawizowany beton komérkawy 70 0.9
beton zwykly 1 50
KR/ RUML 16 cegla ceramiczna pelna 9 )] 8.0
cegla silikalowa pelna ¥ 8.0
" beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+42:2021
% cegla ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+41:2015
 cegta sikatows peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+41:2045
“) pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1-A1:2015, o grubosci Scianki nie mnigjszej niz 12 mm
5 autoklawizowany beton komérkowy Kasy 4.0 wg nommy PN-EN 771-4+A1:2015, 0 gestoci brutto w stania suchym nie mniejszej niz 0,575 ky/m?
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Tablica C3. Nosnoéci charakterystyczne zamocowan tgcznikow KR f KR/W
na wyrywanie z podioza Ngr i na scinanie Vrx
B .. | Mosnosc charakterystyczna
. y Srednica Efektywna glebokosé
Oznaczenie tacznika Rodzaj podicia P na wyrywanie z podioZa Nrx
ds, mm zakotwienia hai, mm I na deinanle Ve, kN
1 2 3 4 ]
cegla ceramiczna pelna 1 0,1
SRR PR L cegla silikatowa petna @ X 0.2
KROB4 | KR-DB/W 8 beton zwykly ¥ 40 01
cegla ceramiczna pelna 1l 0,4
KR0S | KR-D&/50W 8 cogia llkalowa paina 40 03
KR105/ KR-10/W 10 cegla ceramiczna pelna 'l 50 0,1
cegta ceramiczna pena ! 0,8
= 50
KRA06 [ KR-10/80W 10 cecia silialowa peia 05
't cegta ceramiczna pedna klasy 15 wg normy PN-EN T71-1+41:2015
2 cegla silikatowa pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A41:2015
% beton zwykly klasy C20/25 + C50/50 wg normy PN-EN 206+42:2021

Tablica C4. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn fgcznikow KA [ KR/KL
na wyrywanie z podioza Nrx i na Scinanie Ve

.. | Mosnosc charakle na
Oznaczenie facznika sm? Rodzaj podioza Exiw“:l;igrﬁ:o:‘o;é na Wnie z pnmu
; i na $cinanie Vi, kN
1 2 3 4 5
10 cegla ceramiczna pelna ! 50 09
cegta silikatowa peina 2 06
cegla ceramiczna pelna ' 1.5
I RO # cegla silikatowa peina 2 o0 20
14 cegla ceramiczna pelna ' 70 a5
cegta silikatowa palna 2 4.0
') cegla ceramiczna peina klasy 15 wa normy PN-EN 771-1+A41:2015
% cegla silikatowa peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-2441:2015
Tablica C5. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KU / KUMW
na wyrywanie z podtoza Nrk i na cinanie Ve
; Noénosé charakte na
Oznaczenie facznika é;:d nr'lll:: Rodzaj podioza Efelctp'wnl t Qiﬁ?ﬁe na Wﬂiﬂ z puﬁmm
! y i na scinanie Wiy, kN
1 2 3 [] 5
cegla ceramiczna pelna 7 0.6
& cegta silikatowa peina 2 30 0,6
autoklawizowany beton kemarkowy 01
cegla ceramiczna pelna 08
8 cegla sifikalowa pelna 2 40 0,9
autoklawizowany beton komdrkowy 4 0,5
cegla ceramiczna pelna ' 2.5
En 10 cegla silikatowa peina 2 50 25
pustak ceramiczny poryzowany ¥ 0,9
autoklawizowany beton komarkowy 4 0.9
cegla ceramiczna petna ! 30
12 cagha silikatowa pelna # 50 3.0
pustak ceramiczny paryzowany 20
autoklawizowany belon komarkowy * 18

" ceqgla ceramiczna peina klasy 15 wg narmy PH-EN 771-1+A1:2015
% cegla sikatowa pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2441:2015
3 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) kasy 15 wg normy PN-EN 771-14A1:2015, o grubosci dcianki nie mnigjszej niz 12 mm

4 autoklawizowany beton koméarkowy Klasy 4.0 wg nammy PH-EN 771-4+A1:2015, 0 gestosci brutto w stanie suchym nie mnisjszej niz 0,575 kgim?
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Tablica C6. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikew KUK / KU/KL
na wyrywanie z podtoza Nr i na $cinanie Ve

g . | MNosnos¢ charakterystyczna
Oznaczenie lacznika 5;““;‘;“ Rodzaj podioza Egtm:mg'ﬁ:":f;“ na wyrywanie 2 podioza Nx
5 b i na scinanie Ve, kN
1 Fi 3 4 5
cegla ceramiczna peina 7l 3.0
12 caegla silikatowa pelna 60 30
pustak ceramiczny poryzowany 20
i orkowy 5
KUK / KUAL auloklawizowany beton komarkowy 1
centa caramiczna pelna 1l 35
1 cegta silikatowa petna - 3.5
pustak ceramiczny paryzowany 20
autoklawizowany baton komérkowy 4 1.5
"t cegla ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
# cegla silikatowa pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+41:2015
# pustak ceramiczny poryzowany (2 otworami) klasy 15 wy normy PN-EN 771-1+41:2015, o grubosci Scianki nie migjsze] niz 12 mm
* autoklawizowany beton komorkowy klasy 4,0 wg notmy PN-EN 771-4+A1:2015, o geslosci brutto w stanie suchym nie mnigjsze] niz 0,575 kgfm?

Tablica C7. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tcznikéw KHP / KR/HK
na wyrywanie z podioza Nrx i na scinanie Ve

Nos$noé¢ charakterystyczna
Oznaczenie lacznika g;”;‘;" Rodzaj podioza Egm;,g'ﬁh"::;ﬁ na wyrywanie z podloza Ne
b i i na scinanie Vi, kN
1 F] 7 4 5
5 cedala ceramiczna pefna 1l 20 0.2
cegla silikatowa petna 2 0.2
8 cegla ceramiczna pelna ! a0 0,75
7
KHP | KRIHK cegla mnkatlcm.'a peina 1 0.4
10 cegla ceramiczna pedna 1 50 06
cegla silikatowa pelna 2 0,75
12 cegla ceramiczna pefna ¥ 80 20
cegia siiikatowa peina @ 15

" cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+41:2015
“ cegla siliketowa petna kiasy 15 wg normy PM-EN 771-2+41:2015

Tablica C8. Nosnosci charakterystyczne zamocowan lacznikéw KHS / KR/HS
na wyrywanie z podioza Nrx i na scinanie Ve

o | Srednica . Efe a glebokos¢ [ Nosnosc charakterystyczna
Oznaczenie tacznika & mm Rodzaj podloza “Wi wi Ig‘ﬁcf, mm | na mgn?eﬁ::; Nrx
1 F] 3 ] 5
5 oegla ceramiczna petna ¥ 30 0,2
cegla silikatowa pelna 2 0,2
8 cegla ceramiczna pelna 1! 40 0.5
KHS | KRIHE cegla saﬂka[uwa pefna 0.5
10 cegia ceramiczna petna - 0,75
cegia silikatowa pelna 2 0,75
12 tegta ceramiczna pelna 1t 60 15
ceqla silikatowa pelna @ 0,75

't cegla ceramiczna pena klasy 15 wg nomy PN-EN 771-1+41:2015
* cegla sillkatowa peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Tablica C9. Nosnosci charakterystyczne zamocowan {gcznikow KHH / KR/HH
na wyrywanie z podioza Nrk i na scinanie Ve k
| Srednica Efektywna glebokos¢ | NOSnos¢ charakterystyczna
Oznaczenie lacznika g Rodzaj podioia zakotwieria he, mm | "™ WYYWEniez podioza Nay
i na scinanie Ve, kN
1 F 3 ] 5
cegla ceramiczna pelna v 0,75
Kb IR 12 cegla silikatowa pefna 2 o 0,75

" cegla ceramiczna petna kizsy 15 wg nomy PN-EN 771-1+A41:2015
4 gegla sillkatowa pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+41:2015

Tablica C10. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tgcznikow KUHP / KU/HK
na wyrywanie z podioza Nr ki na scinanie Vax

; .. | MNoSnosé charakterystyczna
Oznaczenie facznika Sgi";':f Rodzaj podioza mmﬁ:?ﬁf na v;]rry'l_uanie z podioa Nes
na scinanie Vrs, kN
1 2 3 ] 5
cegla ceramiczna petna 0.2
B cegia silikatowa petna ki) 02
autoklawizowany beton komarkowy 0.1
cegia ceramiczna petna ¥ 075
8 cegha silikatowa petna @ 40 0,75
autoklawizowany beton komarkowy % 0.5
cegla ceramiczna petna ! 0,75
KURE T I 10 cegta silikatowa petna ¥ &0 0,75
pustak ceramiczny poryzowany ¥ 0,75
autoklawizowany beton komdrkowy 0,75
cegla ceramiczna peina ! 20
cegla silikatowa petna @ 20
12 ; ili]
pustak ceramiczny poryzowany ¥ 20
autoklawizowany beton komarkowy < 5

") cegla ceramiczna petna klasy 15 wg nomy PH-EN 771-1+41:2015
4 cegla silikatowa pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+41:2015
3 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci Scianki nie mniejsze] niz 12 mm

4 autoklawizowany beton komatkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+41:2015, o gestodci brutto w stanie sushym nie mnigiszej nik 0,575 kg/m?
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Tablica C11. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikow KUHS / KU/HS
na wyrywanie z podioza Nex i na $cinanie Vg
| $rednica . Efektywna glghokosé | 10SnoS¢ charakterystycana
Oznaczenie lacznika .t Rodzaj podtaza zam“i?ﬁﬂ, mm | 12 ﬁm:z; P:::f::t N s

i F] 3 4 5

cegta ceramiczna pelna ! 0.2

6 cenla silikatowa petna 30 02

autoklawizowany beton komarkowy ¥ 0,1

ceqta ceramiczna pelna ! 05

8 cegla silikatowa pelna 2 40 0,5

auloklawizowany beton kemdrowy 4 0,5
cegla ceramiczna pelna 1l 0,75
AHE TS 10 cegfa silikatowa petna ? 50 0.75
pustak ceramiczny poryzowany ¥ 0,75
autoklawizowany beton komarkowy 4 0,75

cegla ceramiczna pelna ' 1.8

12 cegla silikatowa pefna 2 60 158

pustak ceramiczny poryzowany 15

autoklawizowany beton kombrkowy ¥ 15

't cegla ceramiczna pefna kiasy 15 wg narmy PN-EN 771-1+41:2015
% cegla silikatows pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+41-2015
# pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosc scianki nie mnigjszej niz 12 mm

# autoklawizowany beton komdrkowy klasy 4,0 wg nommy PN-EN 771-4+01:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mnigjsze] niz 0,575 kg/m?

Tablica C12. Nosnosci charakterystyczne zamocowari facznikow KHH / KR/HH
na wyrywanie z podioza Nrx i na Scinanie Ve

| Seednica Efektywna glebokose | NOSnoSE charakterystyczna
Oznaczenie lacznika dy, mm Rodzaj podioza zakotwienia he, mm | ™ wyrywanie z podioZa Nex
i na gcinanie Vi, kN
1 ] 3 4 5
cegla ceramiczna pelna 1l 0,75
i )

KUHH { KUIHH 12 Dogle slalowa peke 80 L)

pustak ceramiczny poryzowany ¥ 0,75

autoklawizowany beton komérkowy 9 0,75

'l cegia ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+41:2045
4 cegla silikatowa petna klasy 15 wg nomy PN-EN 771-2+41:2015
* pustak ceramiczny poryzowany (z ofworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1-A1:2015, o grubosci scianki nie mniefszaj niz 12 mm

* utoklawizowany beton komdrkowy kiasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+41:2015, o pestosci brultn w stanie suchym nie mniejsze] niz 0,575 kg/m?

Tablica C13. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw SUM / KR-UM
na wyrywanie z podioza Mgk | na scinanie Vi

.2 | Nosnosc charakterystyczna
Srednica ; Efektywna glebokosé g
Oznaczenie acznika Rodzaj podioza PR na wyrywanie z podloza N,
il Zakokuteals hir, mm i na scinanie Vs, kN
1 F] 3 4 5
19 cegla ceramiczna pefna i 15
il 2

SUM | KR-UM cegta sslakat_owa pelna 20

" cegla ceramiczna pefna v 0 3.5

cegha silikatowa pelna 2 40

'l cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
% cegla silikalowa pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+41:2015
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Tablica C14. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikow
SWCB / KR-WC/B | SWCC / KR-WC/CH na wyrywanie z podioza Nrx i na scinanie Vrk
$rednica Efektywna glebokosg | N\ON0S€ charakterystycana
Oznaczenie lacznika Rodzaj podioza i na wyrywanie z podloza Nr x
dy, mm zakotwienia her, mm I na Scinanie Vi, kN
1 Z 3 4 §
SWCEB | KR-WC/B 10 cegla ceramiczna pefna ¥ 50 08
SWCC / KR-WC/CH cegla silikatows petna @ 06

" cegla ceramiczna peina kizsy 15 wg nommy PN-EN 771-1+41:2015
9 cegla silikatowa peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+41:2015

Tablica C15. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow KG / KG/KL
na wyrywanie z podioza Nrx i na Scinanie Ve

. Srednica 4 . Efeitywna glébokogé | NoSnosé charaktarystyczna
Oznaczenie lacznika . mm Rodzaj podioza mhmn iﬁa. mm | M@ :ﬂnm:fnﬁe p;:r:; Nex
1 2 3 4 5
10 auloklawizowany beton komorkawy " 50 12
K [ KGIKL 12 autoklawizowany beton komarkowy 60 25
14 autoklawizowany beton komorkawy ¥ 70 30

" autoklawizowany beton komarkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4-+41:2015, o gestosel brutio w stanie suchym nie mnigjszej niz 0,575 kg/m?

Tablica C16. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw KRDW / KR/D
na wyrywanie z podioza Nrx i na scinanie Ve

2 F Nosnosc charakterystyczna
. ., Srednica 2 . Efektywna glebokosc
Oznaczenie lacznika Rodzaj podioza na wyrywanie z podioZa Nex
ds, mm zakotwienia her, mm i na $cinanie Vag, kN
1 2 ] 4 5
12 cegla ceramiczna petna 1 50 1.5
i &
I i cegla smkaf_nwa peina 20
14 cegla ceramiczna pefna ¥ 70 35
cegla silikatowa pelna 2 40

Y cegla ceramiczna pemna klasy 15 wg nomy PHN-EN 771-1+441:2015
4 cegfla silikatows pelna klasy 15 wg narmy PN-EN 771-2441:2015

Tablica C17. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KUDW / KU/D
na wyrywanie z podtoZa Nex i na scinanie Ve

.| $rednica Efektywna glebokosc | NOSnos¢ charakterystyczna
Oznaczenie facznika . Rodzaj podioia otuisniahog mat | m:l:nfepﬁm Nex
1 2 3 4 §
cegla ceramiczna pelna 30
2 oegla silikatowa pelna 9 60 3,0
pustak ceramiczny poryzowany 2.0
autoklawizowany beton komdrkowy @ 1,5
KUEW AR cegta ceramiczna pelna ! 3.5
" cegta sillkatowa peina 2 70 3.5
pustak ceramiczny poryzowany ¥ 2,0
autoklawizowany beton komdrkowy 1,5

') cegla ceramiczna pefna klasy 15 wg normy PM-EM 771-1+4A1:2015
% cegla silikatowa petna kiasy 15 wg normy PN-EN 771-2+41:2015
% pustak ceramiczny poryzowany (2 otworami) klasy 15 wg narmy PH-EN 771-1+41:2015, o grubosci $cianki nie mnigjszej niz 12 mm

% autoklawizowany beton komdrkowy klasy 4.0 wg normy PH-EN 771-4+A1:2015, o gesloscl brutto w stanie suchym nie mniejsze) niz 0,575 kgim?
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Tablica C18. Noénosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw KFKU / RUD/KL
Z tulejg z polipropylenu (PP) na wyrywanie z podioza Nr i na $cinanie Ve

. Efvktywm No&nosc charakterystyczna
Oznaczenie Material | Srednica okosé >
Jacznika tulei | by, mm Fodkeaj podinda zal?;%emnia i | = ‘:’f‘m’r‘l‘:&"{;ﬂ”ﬂ Nea
1 2 3 4 5 8
cegta ceramicena peina ! 85 20
5 cegta silikatowa pelna @ 65 1.2
pustak caramiczny poryzowany 9 50 05
autoklawizowany beton komérkowy ¥ 65 1.2
cegla ceramiczna pelna ' 75 25
cegla sllikatowa peing 2 5 1.5
Polipropylen 10 pustak ceramiczny poryzowany 3 4] ng
B RN ?PF'} autoklawizowany beton komérkowy ¥ 75 12
beton zwykly klasy % 75 09
cegla ceramiczna pefna ! 5 1.5
cegla silikatowa pelna 75 20
12 pustak ceramiczny poryzowany ¥ 60 0.9
autoklawizowany beton komorkowy 4 75 0.8
beton zwykiy 2 75 0,75
"I cegla ceramiczna pema klasy 15 wg normy PM-EN 771-1+41:2015
4 cegla silikatowa peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+41:2015
A pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci Scianki nie mnigjsze niz 12 mm
# autoklawizowany beton komorkowy klasy 4,0 wg nommy PN-EN 771-4+41:2015, o gesloéel brutte w stanie suchym nie mnigjszej niz 0,575 kg/m?
5 beton zwykly klasy C20/25 = C50/60 wg normy PN-EN 206-+42:2021

Tablica C19. Nosnosci charakterystyczne zamocowar facznikow KFKU / RUD/KL
z tulejg z poliamidu (PA) na wyrywanie z podioza Ngx | na §cinanie Vax

Efektywna .
Oznaczenic | Materiai | Srednica ol grgb;];i‘:;é f:mm’:“;:ﬁgm
lacznika tulei dk, mm zakuh:anr:h het, I ia Scnanie Vs, kN
! z 3 4 5 []
8 autoklawizowany beton komarkowy 4 65 15
cegla ceramiczna pelna 1! 5 45
cegla silikatowa peftna ¥ 75 40
10 pustak ceramiczny poryzowany 3 &0 0.9
o autoklawizowany beton komarkowy ¥ 75 20
KFKEU / RUBMKL PEE::E'“ belon zwykly klasy ® [i5] 25
cegla ceramiczna pelna 1 75 40
cegta silikatowa petna 2 75 6,0
12 pustak ceramicany poryzowany 3 B0 20
autoklawizowany beton komdrkowy 4 75 1.2
beton zwyky 5 75 15
' cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+41:2015
# cegla sitikalowa peina klasy 15 wg nommy PH-EN 771-2+41:2015
 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, 0 grubosci Scianki nie mnlejszej niz 12 mm
* autokiawizowany beton komdérkowy klasy 4,0 wg normy PH-EN 771-4+1:2015, o geslosci brutto w stanle suchym nie mniejsze] niz 0,575 kgim?
* beton 2wykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PH-EN 206+42:2021
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Tablica C20. Noénosci charakterystyczne zamocowan igcznikew KFSU / RUD
z tulejg z polipropylenu (PP) na wyrywanie z podioza Nry i na scinanie Vex
Efektywna A=,
Oznaczenie Material | Srednica Redza] padlosa glebokosc :Tm:;ﬁg;m:
tacznika tulei dy, mm zalmh:enl:la he, i na Scinanie Vi, kN
1 ] 3 4 5 [
cegla ceramiczna peina ') 65 20
8 cegla silikatowa pelna ! 65 1,2
pustak ceramiczny poryzowany 9 50 06
) autoklawizowany beton komarkowy ¥ 65 1.2
KFSU /[ RUD PG|I?|;?=pr|En cegla ceramiczna pelna ! 75 25
cegla silikatowa petna 2 75 15
10 pustak ceramiczny poryzowany ¥ 60 09
autcklawizowany belon komorkowy 75 12
beton zwykly & 75 09

' pegla ceramiczna pelna kiasy 15 wg normy PH-EN 771-1+A1:2015
2 cegla silikatowa pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-24A1:2015
 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) Klasy 15 wyg normy PN-EN 771-1-+41:2018, o grubosci scianki nie mnisjszej niz 12 mm

4 gutoklawizowany beton komarkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+-41:2015, o gestodel brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 0,575 kg/m?
% beton zwykly klasy C20/25 -+ CHOG0 wg normy PH-EN 206+A2,2021

Tablica C21. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tgcznikow KFSU / RUD
z tulejg z poliamidu (PA) na wyrywanie z podtoza Nex i na Scinanie Vrx

Efektywna
Oznaczenie | Materiai | $rednica . glebokoé¢ :fm:;w;
lacznika tulei dx, mm “““‘:':“"'a her i na $cinanie Vi, kN
1 2 3 4 5 §
8 autoklawizowany beton komarkowy ¥ 65 1,5
cegla ceramiczna petna ! 75 4.5
KFSU/RUD | Poliamid cegla silikatowa petna # 75 40
(PAB) 10 pustak ceramiczny poryzowany 4 B0 09
autoklawizowany beton komorkowy ¥ 75 20
baton zwykly 5 75 25

) cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+41:2015
% cegla silikatowa petna Klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
% pustak ceramiczny poryzowany (2 otworami) klasy 15 wg normy PH-EN 771-1+A41:2015, o grubesei Sclanki nie mnigjszej niz 12 mm

1) autoklawizowany beton knmdrkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestoscl brutto w stanie suchym nie mnigjszej niz 0,575 kg'm*
5 beton zwykly klasy C20/25 = CS0/E0 wg normy FN-EN 206+42:2021
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Tablica C20. Nosnosci charakterystyczne zamocowar facznikow
DRIVA / DRK-PLW i DRIVA S / DR-PLW na wyrywanie z podioza Nrx i na Scinanie Vrx

Nosno&c charakterystyczna na wyrywanie
Oznaczenie facznika Rodzaj podioza z podioza Ney i na écinanie Vi, kN
1 2 3
DRIVA | DRK-PL ; e
{JFTV AS/ DR—PLm plyta gipsewo-kartonowa 'l o gruboscl 12,5 mm 0,20
') wig normy PN-EN 520+41:2012

Tablica C21. Nosnosci charakterystyczne zamaocowar tgcznikéw KEG | GKIW, KEGHP / GK/HK
i KEGHS / GK/HS na wyrywanie z podioza Nry i na écinanie Ve«

Nosno&¢ charakterystyczna na wyrywanie
Oznacaenie tacznika i z podioia Na | na Scinanie Vi, kN
1 2 3
KEG / GRW 0,30
KEGHP | GK/HK plyla gipsowo-kartonowa ' o grubedel 12,5 mm 0,20
KEGHS | GK/HS 0,20

1 wg normy PN-EN 520+481:2012
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