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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg tworzywowo-metalowe {gczniki

0 zamiennie stosowanych nazwach handiowych DiBiTi lub SILA, produkowane przez:

,DIBITi” ZAMOCOWANIA Marcin Florenski, ul. Sosnowa 7, 44-203 Rybnik, w zakladzie
produkcyjnym w Rybniku — w przypadku facznikdéw tworzywowo-metalowych DiBiTi,

SILA Sp. z o.0., Pasturka 160, 28-400 Pifczow, w zakiadzie produkcyjnym w Pasturce
— w przypadku facznikéw tworzywowo-metalowych SILA.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta

i wynikajace z wlasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow

i elementéw.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce wyroby:

tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KW / SILA KW-L, wg rys. A1, skladajace sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) i elementu rozporowego w postaci stalowego trzpienia
wbijanego z tbem stozkowym,

tworzywowo-metalowe faczniki DiBiTi KWK / SILA KW-K, wg rys. A2, sktadajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) i elementu rozporowego w postaci stalowego trzpienia
wbijanego z tbem stozkowym,

tworzywowo-metalowe fgczniki DiBiTi KFK / SILA RU/KL, wg rys. A3, skiadajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) — w przypadku tulei o $rednicy zewnetrznej @8, @10 Iub
212 mm albo z poliamidu (PA6) — w przypadku tulei o Srednicy zewnetrznej @16 mm oraz
elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego z them sze$ciokatnym,
tworzywowo-metalowe faczniki DiBiTi KFS / SILA RU, wg rys. A4, sktadajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego z tbem
stozkowym,

tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KR / SILA KR/W, wg rys. A5, skiadajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego z tbem
stozkowym,

tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KA / SILA KR/KL, wg rys. AB, skiadajace sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego z tbem
szesciokgtnym,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KU / SILA KU/W, wg rys. A7, skladajgce sie z tulei
rozporowej z poliamidu (PAB) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego
z tbem stozkowym,

tworzywowo-metalowe fgczniki DiBiTi KUK / SILA KU/KL, wg rys. A8, sktadajgce sie z tulei
rozporowej z poliamidu (PA6) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego
z tbem szesciokatnym,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KHP / SILA KR/HK, wg rys. A9, skiadajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego haka
prostego,
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tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KHS / SILA KR/HS, wg rys. A10, skiadajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego haka
sufitowego,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KHH / SILA KR/HH, wg rys. A11, skiadajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego haka
hustawkowego,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KUHP / SILA KU/HK, wg rys. A12, skladajgce sie z tulei
rozporowej z poliamidu (PA6) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego haka prostego,
tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KUHS / SILA KU/HS, wg rys. A13, skiadajgce sie z tulei
rozporowej z poliamidu (PAG6) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego haka sufitowego,
tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KUHH / SILA KU/HH, wg rys. A14, skiadajace sie z tulei
rozporowej z poliamidu (PA6) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego haka
hustawkowego,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi SUM / SILA KR/UM, wg rys. A15, skladajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP), elementu rozporowego w postaci stalowej $ruby dwustronnej
i nakretki stalowej M10,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi SWCB / SILA KR-WC/B, wg rys. A16, skiadajgce sie
z tulei rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego
z tbem szesciokatnym,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi SWCC / SILA KR-WC/CH, wg rys. A17, skladajgce sie
z tulei rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego
z tbem szesciokatnym,

tworzywowo-metalowe igczniki DiBiTi KG / SILA KG/KL wg rys. A18, skladajace sie z tulei
rozporowej z poliamidu (PA6) oraz elementu rozporowego w postaci wkretu stalowego
z tbem sze$ciokgtnym,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KRDW / SILA KR/D wg rys. A19, skladajace sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) oraz elementu rozporowego w postaci stalowej Sruby
dwustronnegj,

tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KUDW / SILA KU/D wg rys. A20, skiadajace sie z tulei
rozporowej z poliamidu (PA6) oraz elementu rozporowego w postaci stalowej sruby dwustronnej,
tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KFKU / SILA RUD/KL, wg rys. A21, skiadajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) lub poliamidu (PA6) oraz elementu rozporowego w postaci
wkretu stalowego z them szesciokatnym,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KFSU / SILA RUD, wg rys. A22, skiadajgce sie z tulei
rozporowej z polipropylenu (PP) lub poliamidu (PA6) oraz elementu rozporowego w postaci
wkretu stalowego z tbem stozkowym,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi DRIVA / SILA DRK-PLW, wg rys. A23, sktadajace sie
Z korpusu wkrecanego w plyte gipsowo-kartonowa, z poliamidu (PA6) oraz wkretu stalowego
z them stozkowym,

tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi DRIVA S / SILA DR-PLW, wg rys. A24, skladajgce sie
z korpusu zakonczonego wierttem, wkrecanego w plyte gipsowo-kartonowa, z poliamidu
wzmocnionego widknem szklanym (PA6 + GF50) oraz wkretu stalowego z them stozkowym,
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- tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KEG / SILA GK/W wg rys. A25, sktadajace sie z korpusu
rozporowego z polipropylenu (PP) oraz wkretu stalowego z them stozkowym,
-~ tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KEGHP / SILA GK/HK wg rys. A26, skfadajace sie

z korpusu rozporowego z polipropylenu (PP) oraz stalowego haka prostego,

— tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KEGHS / SILA GK/HS wg rys. A27, skladajgce sie

z korpusu rozporowego z polipropylenu (PP) oraz stalowego haka sufitowego.

Tworzywowe korpusy i tuleje rozporowe {gcznikéw sg wykonane z:

— polipropylenu (PP) — materiatu pierwotnego, o nazwie handlowej:

¢ Moplen EP300K firmy LyondellBasell Industries,

¢ Moplen EP540P firmy LyondeliBasell Industries,

¢ Moplen EP548R firmy LyondellBasell Industries,

o BD950MO firmy Borealis,

e TATREN IM 6 56 firmy Slovnaft,

e TIPPLEN K 499 firmy MOL Petrochemicals,

e TIPPLEN K 395 A firmy MOL Petrochemicals,

e TIPPLEN K 295 A firmy MOL Petrochemicals,

— poliamidu (PA6) — materiatu pierwotnego, o nazwie handlowej TARNAMID® T-27 MCS firmy

Grupa Azoty S.A,,

— poliamidu wzmocnionego wibknem szklanym (PA6+GF50) — materialu pierwotnego, o nazwie

handlowej TARNAMID® T-27 GF50 firmy Grupa Azoty S.A.

Karty techniczne tworzyw sg przechowywane w dokumentacji niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej.

Haki i wkrety stalowe sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej, klasy wiasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 4.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2013 i pokryte elektrolityczng powloka cynkowg wg
normy PN-EN |1SO 4042:2022 lub PN-EN ISO 2081:2018, o grubosci nie mnigjszej niz 5 um.

Ksztatt i wymiary 1igcznikbw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano

w Zalgezniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi / SILA sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych
zamocowan niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych, w podiozach z:

— betonu zwyklego, klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A2:2021,

— cegiet ceramicznych peinych, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymalosci na Sciskanie nie
mnigjszej niz 15 N/mm?2 (klasy nie nizszej niz 15) i gestosci objetoSciowej nie mniejszej niz
1600 kg/m3,

— cegiet silikatowych petnych, wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o wytrzymaloéci na $ciskanie nie
mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) i gestosci objetosciowe] nie mniejszej niz
1800 kg/m3,
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— pustakow ceramicznych poryzowanych, z otworami, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,
o wytrzymato$ci na Sciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15), grubosci
scianki 12 mm i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz 800 kg/m3,

— autoklawizowanego betonu komoérkowego wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o wytrzymalosci na
Sciskanie nie mnigjszej niz 4,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz 4) i gestosci brutto w stanie suchym nie
mnigjszej niz 575 kg/ms3,

— plyty gipsowo-kartonowej wg normy PN-EN 520+A1:2012, o grubosci 12,5 mm.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjna Srodowiska, tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi / SILA,
powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2018
i PN-EN 1SO 9223:2012.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan wykonywanych z zastosowanie
tworzywowo-metalowych tgcznikéw DiBiTi / SILA, nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne, podane
w Zatgczniku C, przez czesciowe wspolczynniki bezpieczenstwa rowne:

- 1,8 = wprzypadku wyrywania z podtoza z betonu zwykiego,

— 2,0 —w przypadku wyrywania z podtoza z autoklawizowanego betonu komérkowego,

- 2,56 — w przypadku wyrywania z cegiet pelnych i pustakéw ceramicznych, cegiet peinych
silikatowych i ptyty gipsowo-kartonowej,

— 1,25 — w przypadku $cinania (niezaleznie od podioza).

Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych tgcznikoéw DiBiTi / SILA podano
w Zalgczniku B.

W celu osadzenia tworzywowo-metalowych fgcznikéw DiBiTi KW / SILA KW-L, DiBiTi KWK / SILA
KW-K, DiBiTi KFK / SILA RU/KL, DiBiTi KFS / SILA RU, DiBiTi KR / SILA KR/W, DiBiTi KA / SILA
KR/KL, DiBiTi KU / SILA KUW, DiBiTi KUK / SILA KU/KL, DiBiTi KHP / SILA KR/HK, DiBiTi KHS / SILA
KR/HS, DiBiTi KHH / SILA KR/HH, DiBiTi KUHP / SILA KU/HK, DiBiTi KUHS / SILA KU/HS, DiBiTi
KUHH / SILA KU/HH, DiBiTi SUM / SILA KR/UM, DiBiTi SWCB / SILA KR-WC/B, DiBiTi SWCC / SILA
KR-WC/CH, DiBiTi KG / SILA KG/KL, DiBiTi KRDW / SILA KR/D, DiBiTi KUDW / SILA KU/D, DiBiTi
KFKU / SILA RUD/KL i DiBiTi KFSU / SILA RUD, wierci sie w podtozu otwér i wprowadza do niego tuleje
tworzywowa, a nastepnie wkreca sie do tulei wkret lub hak stalowy albo wbija sie do tulei trzpien stalowy
(tylko w przypadku tacznikow DiBiTi KW / SILA KW-L i DiBiTi KWK / SILA KW-K), powodujac docisniecie
tulei do pobocznicy otworu wywierconego w poditozu i powstanie trwatego zakotwienia tgcznika. Otwor
w podiozu nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza.

W celu osadzenia tworzywowo-metalowych facznikéw DiBiTi DRIVA / SILA DRK-PLW wierci sie
w plycie gipsowo-kartonowej przelotowy otwoér wstepny, a nastepnie wkreca sie do otworu korpus
tworzywowy powodujac wstepne zakotwienie korpusu tacznika w podiozu. Nastepnie do korpusu
tworzywowego wkreca sie wkret stalowy, powodujgc docisnigcie korpusu do podioza wzdiuz powierzchni
bocznej korpusu i jednoczesne rozwarcie porozcinanych elementéw korpusu w wolnej przestrzeni, za
plyta gipsowo-kartonowg oraz powstanie trwalego zakotwienia facznika. Otwér wstepny w podiozu nalezy
wierci¢ prostopadie do powierzchni poditoza.

W celu osadzenia tworzywowo-metalowych tgcznikow DiBiTi DRIVA S / SILA DR-PLW wkreca sie
korpus tworzywowy bezposrednio w plyte gipsowo-kartonowa, prostopadle do jej powierzchni,
powodujac wstepne zakotwienie korpusu fgcznika w podtozu. Nastepnie do korpusu tworzywowego
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wkreca sie wkret stalowy, powodujgc docisniecie korpusu do podioza wzdtuz powierzchni boczne;
korpusu i jednoczesne rozwarcie porozcinanych elementéw korpusu w wolnej przestrzeni, za pliytg
gipsowo-kartonowg oraz powstanie trwalego zakotwienia tgcznika.

W celu osadzenia tworzywowo-metalowych tgcznikéw DiBiTi KEG / SILA GK/W, DiBiTi KEGHP /
SILA GK/HK, DiBiTi KEGHS / SILA GK/HS wierci sie w plycie gipsowo-kartonowej przelotowy otwor
i wprowadza do niego korpus tworzywowy a nastepnie wkreca sie do tulei wkret lub hak stalowy,
powodujac rozwarcie porozcinanych elementéw korpusu w wolnej przestrzeni, za plytg gipsowo-
kartonowg i powstanie trwalego zakotwienia fgcznika. Otwor w podtozu nalezy wierci¢ prostopadle do
powierzchni podioza.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczaca

warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci charakterystyczne

zamocowan tgcznikow na wyrywanie z poditoza i na $cinanie podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwato$é lacznikéw. Powloka cynkowa, o grubosci nie mniejszej niz 5 pm, zapewnia

trwatos¢ tacznikow w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. No$nosci charakterystyczne zamocowan {acznikéw. Badanie nosnosci charakterysty-
cznych zamocowan tacznikéw DiBiTi KW / SILA KW-L, DiBiTi KWK / SILA KW-K, DiBiTi KFK / SILA
RU/KL, DIiBIiTi KFS / SILA RU, DiBiTi KR / SILA KR/W, DiBiTi KA / SILA KR/KL, DiBiTi KU / SILA KU/W,
DiBiTi KUK / SILA KU/KL, DiBiTi KHP / SILA KR/HK, DiBiTi KHS / SILA KR/HS, DiBiTi KHH / SILA
KR/HH, DiBiTi KUHP / SILA KU/HK, DiBiTi KUHS / SILA KU/HS, DiBiTi KUHH / SILA KU/HH, DiBiTi
SUM / SILA KR/UM, DiBiTi SWCB / SILA KR-WC/B, DiBiTi SWCC / SILA KR-WC/CH, DiBiTi KG / SILA
KG/KL, DiBiTi KRDW / SILA KR/D, DiBiTi KUDW / SILA KU/D, DiBiTi KFKU / SILA RUD/KL i DiBiTi
KFSU / SILA RUD wykonuje sie zgodnie z EAD 330284-00-0604 (dawniej ETAG 020:2012), na
tacznikach osadzonych w podtozach opisanych w Zataczniku C.

Badanie no$noéci charakterystycznych zamocowan tgcznikéw DiBiTi DRIVA / SILA DRK-PLW,
DiBiTi DRIVA S/ SILA DR-PLW, DiBiTi KEG / SILA GK/W, DiBiTi KEGHP / SILA GK/HK, DiBiTi KEGHS
/ SILA GK/HS nalezy wykonaé na igcznikach osadzonych w plycie gipsowo-kartonowej wg normy
PN-EN 520+A1:2012, o grubosci 12,5 mm. Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomocg urzgdzenia
o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sily niszczgcej, umozliwiajacego state i powolne

zwiekszanie sity az do zniszczenia

3.2.2. Trwatos¢ Iacznikoéw. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wg normy
PN-EN 1SO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposcbu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktdra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyroby budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agenciji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie nastepujgcy system oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych:
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- system 4 — w przypadku tgcznikéw DiBiTi DRIVA / SILA DRK-PLW, DiBiTi DRIVA S/ SILA DR-PLW,
DiBiTi KEG / SILA GK/W, DiBiTi KEGHP / SILA GK/HK i DiBiTi KEGHS / SILA GK/HS,

— system 2+ — w przypadku pozostatych tgcznikow objetych niniejszg Krajowa Oceng Techniczna.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkeyjnej lub zakiadu produkeyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowe] kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wiacznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkgcji powinna byc¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wilasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcoéw i sktadnikdw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (weditug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okre$lonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaltu i wymiardw,
b) grubosci powloki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  no$nosci

charakterystycznych zamocowan tgcznikéw.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzigj
niz dla kazdej partii wyrobdéw. Wielko$¢ parti wyrobéw powinna byé okre$lona w dokumentacji
zakladowej kontroli produkg;ji.

Badania ckresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2021/1995 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2021/1995 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci  uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tworzywowo-metalowych tgcznikow
DiBiTi / SILA, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiert Oceny, maijg
wplyw na speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie

zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg byé wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisébw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegéinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324, z pozZniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Techniczne] ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich whasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

1) LZKO00-01394/21/Z00NZK. Raport z badan tgcznikéw tworzywowo-metalowych DIBITI, Zakiad
Konstrukciji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice

2) LZK02-02860/20/Z00NZK. Raport z badan facznikéw tworzywowo-metalowych DIBITI, Zakiad
Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice
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3) LZK01-02860/20/Z00NZK. Raport z badan tgcznikéw tworzywowo-metalowych DIBITI, Zaktad
Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice

4) 02657/16/Z00NK. Opinia techniczna, Zaktad Konstrukciji Budowlanych i Geotechniki ITB

5) LZKO00-02525/15/Z00NZK. Raport z badan tgcznikow tworzywowych DIBITI, Zaktad Konstrukciji
Budowlanych i Geotechniki ITB

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A2:2021 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$é 1: Elementy murowe
ceramiczne

PN-EN 771-2+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 2: Elementy murowe
silikatowe

PN-EN 771-4+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czes$¢ 4. Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komdérkowego

PN-EN ISO 898-1:2013 Witasnosci mechaniczne czes$ci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej

oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
witasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny

PN-EN I1SO 4042:2022 Czesci zfaczne Powfoki elektrolityczne

PN-EN ISO 2081:2018 Powloki metalowe | inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki cynkowe z
obrébkg dodatkowsg na zelazie lub stali

PN-EN ISO 2178:2016 Powifoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubo$ci
powfok. Metoda magnetyczna stali

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powifok. Metody spektromelrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
iocena

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

EAD 330284-00-0604 Plastic anchors for redundant non-structural systems in concrete and
masonry
ETAG 020:2012 Guideline for European Technical Approval of “Plastic anchors for
multiple use in concrete and masonry for non-structural applications”
ITB-KOT-2021/1995 Tworzywowo-metalowe fgczniki DiBiTi / SILA
wydanie 1
ZALACZNIKI
Zalacznik A, KSZEal i WYMIAIY ..ottt e e e 12
Zalacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia fgCcznikow ..o 31

Zalacznik C. Nosnosci charakterystyczne zamocowan 1gCznikow ..........ccovceiieciinciciirn e 36
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Zalacznik A.
! ‘ e — /]
© — ! ~J
@’ff“\ L | = _—_c::_
SO S WY .| |
\¢
Ik il
. . Wymiary, mm Element . .
Poz. Oznaczenie tacznika dr I s - rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KW06040 / KW-06040L | 6 103 40 108 3,9 101 2 40
2 KW06060 / KW-06060L | 6 103 60 10,8 3,9 101 260
3 KWO06080 / KW-06080L | 6 103 80 0.8 3,9 10,1 280
4 KW08045 / KW-08045L | 8105 45 108 4,9 101 245
5 KW08060 / KW-08060L | 8 10,5 60 08 4,9 10,1 260
6 KW08080 / KW-08080L | 805 80 10,8 4,9 101 >80
7 KW08100 / KW-08100L | 8 05 100 10,8 4,9 101 2100
8 KW08120 / KW-08120L | 8 105 120 08 4,9 10,1 2120
9 KW08140 / KW-08140L | 8105 140 21,2 4,9 10,1 2140
10 KW08160 / KW-08160L | 8105 160 11,2 4,9 10,1 =160
T2 0100 WAGHO0L | 10 e | 00 | e 2100 gy 2251 | potpropyien
- 30,5 100 10,8 6,9 10,2 2100 wbua_ny Z tbem (PP)
13 | KW10120/KW-10120L | 10105 | 120 108 6,9 202 2120 | stozkowym
14 KW10140 / KW-10140L | 10 w05 140 11,2 6,9 10,2 2140
15 KW10160 / KW-10160L | 10 105 160 11,2 6,9 10,2 2160
16 KW10180 / KW-10180L | 10 105 180 1,2 6,9 :0,2 2180
17 KW10200 / KW-10200L | 10 105 200 31,2 6,9 10,2 2200
18 KW10220 / KW-10220L | 10 105 220 11,2 6,9 10,2 2220
19 KW10240 / KW-10240L | 10 10,5 240 112 6,9 10,2 2 240
20 KW10260 / KW-10260L | 10 105 260 11,2 6,9 10,2 = 260
21 KW10300 / KW-10300L | 10 105 300 11,2 6,9 102 2 300
22 KW10360 / KW-10360L | 10 105 360 11,2 6,9 102 = 360
23 KW10400 / KW-10400L | 10 s05 400 11,2 6,9 10,2 2 400

Rysunek A1. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KW / SILA KW-L

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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Poz. Oznaczenie tacznika e I\:\lymlary, m(r’r: s rlegg‘gxy Materiat tulei
1 2 3 4 5 [} 7 8
1 KWKO06040 / KW-06040K | 6103 | 40108 3,9 101 > 40
2 | KWKO06060 / KW-06060K | 6103 | 60408 3,9 101 2 60
3 KWKO06080 / KW-06080K | 6 103 80 10,8 3,9 10,1 280 | stalowy trzpien .
4 | KWKO08045/ KW-08045K | 805 | 45108 4911 | 245 | whijany z tbem p°"F(’,;°|§’)V'e"
5 KWK08060 / KW-08060K | 8105 | 60 :08 4,9 10,1 260 stozkowym
6 | KWKO08080 /KW-08080K | 805 | 8008 4,9 101 2 80
7 | KWKO08100/ KW-08100K | 805 | 100108 4,9 10,1 =100

Rysunek A2. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KWK / SILA KW-K

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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Poz. Oznaczenie facznika a \::ymlary, :sm . roEzI:?rir\::y Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KFK08080 / RU-08/080/KL 8 10,5 80 108 4,9 101 =85
2 KFK08100 / RU-08/100/KL 8 105 100 108 | 4,9 101 =105
3 KFK08120 / RU-08/120/KL 8 105 120 108 | 4,9 501 2125
4 KFK08140 / RU-08/140/KL 8 105 140 112 | 4,9 10,4 = 145
5 KFK08160 / RU-08/160/KL 8 105 160 212 | 4,9 10,1 2= 165
6 KFK10080 / RU-10/080/KL 10105 | 8008 6,9 10,2 =85
7 KFK10100 / RU-10/100/KL 10 305 | 100 +08 | 6,9 102 =105
8 KFK10120 / RU-10/120/KL 10105 | 120 08 | 6,9 102 =125
9 KFK10140 / RU-10/140/KL 10105 | 140412 | 6,9 102 =145
10 KFK10160 / RU-10/160/KL 10105 | 160 412 | 6,9 102 2= 165
11 KFK10180 / RU-10/180/KL 10 z05 | 180 +12 | 6,9 102 2185 i l
12| KFK10200/RU-10/200/KL_| 10 05 | 200 12 | 6,902 | = 205 po "(’;,‘;,p)y en
13 KFK12080 / RU-12/080/KL 12 505 | 80 108 8,0 102 80 038
14 KFK12100 / RU-12/100/KL 12 105 | 100 z08 | 8,002 | 100 z08
15 KFK12120 / RU-12/120/KL 12 505 | 120 112 | 8,002 | 120 108
16 KFK12140 / RU-12/140/KL 12105 | 140412 | 8,002 | 140412 kret stal
17 | KFK12160 /RU-12/160/KL | 12105 | 160212 | 8002 | 1604512 | WNIZ, 520
18 KFK12180 / RU-12/180/KL 12105 | 180412 | 8,0102 | 180 412 szesciokatnym
19 KFK12200 / RU-12/200/KL 12105 | 200412 | 8,0:02 | 200 412
20 KFK12220 / RU-12/220/KL 12 405 | 220 412 | 8,0:02 | 220 112
21 KFK12240 / RU-12/240/KL 12 205 | 240 212 | 8,002 | 240 112
22 KFK12260 / RU-12/260/KL 12 305 | 260 212 | 80102 | 260 112
23 KFK12300 / RU-12/300/KL 12 s05 | 300 +12 | 803102 | 3004112
24 KFK16080 / RU-16/080/KL 1605 | 8008 | 120102 | 80 1038
25 KFK16100 / RU-16/100/KL 16105 | 100 :08 | 12,0 102 | 100 z08
26 KFK16120 / RU-16/120/KL 16 105 | 120 08 | 12,0 z02 | 120 10,8
27 KFK16140 / RU-16/140/KL 16 105 | 140 212 | 12,0 z02 | 140 112
28 KFK16160 / RU-16/160/KL 16105 | 160112 | 12,0 s02 | 160 +1.2 oliamid
29 KFK16180 / RU-16/180/KL 16 205 | 180 41,2 | 12,0102 | 180 £1.2 p(F:A6)
30 KFK16200 / RU-16/200/KL 16 205 | 20012 | 12,0 202 | 200 41,2
31 KFK16220 / RU-16/220/KL 16 305 | 220 112 | 12,0 02 | 220 41,2
32 KFK16240 / RU-16/240/KL 16 205 | 240 212 | 12,0 302 | 240 112
33 KFK16260 / RU-16/260/KL 16 205 | 260 412 | 12,0102 | 260 112
34 KFK16300 / RU-16/300/KL 16 0,5 300 412 | 12,0502 | 300 112

Rysunek A3. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KFK / SILA RU/KL

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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KFS10120 / RU-10/120 | 10105 | 120 s08 6,9 102 2125
KFS10140 / RU-10/140 10 105 140 11,2 6,9 10,2 2 145
10 KFS10160 / RU-10/160 | 1005 | 160 11,2 6,9 102 2 165
11 KFS10180 / RU-10/180 | 1005 | 180 s1,2 6,9 0.2 =185
12 KFS10200 / RU-10/200 | 10 :05 | 200 11,2 6,9 0.2 2 205

x —— S——— SE— p—
©
Ik
] ] Wymiary, mm Element : ;

Poz. Oznaczenie tacznika d I T s rozporowy Materiat tulei

1 2 3 4 5 6 7 8

1 KFS08080 / RU-08/080 | 8105 | 8008 4,9 10,1 > 85

2 KFS08100 / RU-08/100 | 8:05 | 10008 | 4,9:01 2105

3 KFS08120 / RU-08/120 | 8105 | 120108 | 49101 2125

4 KFS08140 / RU-08/140 | 805 | 140112 4,9 10,1 > 145

5 KFS08160 / RU-08/160 | 8:05 | 160112 4,9 101 2 165

6 | KFS10080/RU-10/080 | 10.05| 80.0s | 6942 | 285 kaz‘?tﬂiﬂ?""y polipropylen

7 KFS10100/RU-10/100 | 10s05 | 100s08 | 6902 | 2105 | gosiouym (PP)

8

9

Rysunek Ad. Tworzywowo-metalowe faczniki DiBiTi KFS / SILA RU

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1935 wydanie 2
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. ] Wymiary, mm Element . .
Poz. Oznaczenie lacznika dr e de L rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KR06 / KR-06/W 6 10,3 30 105 4,0 10,1 =30
2 KR084 / KR-08/W 8 10,6 40 +0,8 4,0 10,1 240 Wkret sta|owy olioroption
3 KR085 / KR-08/50W 8:06 | 4008 5,0 10,1 240 z tbem P ‘(’PFE’)V
4 KR105 / KR-10/W 1005 | 50108 5,0 10,1 >50 stozkowym
5 KR106 / KR-10/80W 10 0,5 50 108 6,0 10,1 250

Rysunek A5. Tworzywowo-metalowe fgczniki DiBiTi KR / SILA KR/W

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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Poz. Oznaczenie tacznika o I\kNymlary, '::n L rszlsg‘z\‘l:y Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KA10 / KR-10/KL 1005 | 5008 6,0 10,1 250 | wkret stalowy _
2 KA12 / KR-12/KL 12:05| 60208 | 802 | 260 z lbem p°"';’;,°Pp)V'e"
3 KA14 / KR-14/KL 14105 | 70108 10,0 10,2 270 | szesciokgtnym

Rysunek A6. taczniki tworzywowo-metalowe DiBiTi KA / SILA KR/KL

w‘!
o
i
Is
Ik
‘«.. -
X! i C—————————— _. _._'_\_.1
'C‘ | e e O 1
i B |
|
. . Wymiary, mm Element . .
Poz. Oznaczenie tacznika d e e - rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KUO06 / KU-06/W 6:03 | 30105 |(4,0+50):01| 230
2 KUO08 / KU-08/W 805 | 40:08 |(50+6,0)101| 240 Wkrz‘?t*;é?:fwy poliamid
3 KU10 / KU-10W 10405 | 50108 |(6,0+80)s02| 250 | giosrowym (PA6)
4 KU12 / KU-12W 12 105 | 60108 |(8,0+10,0):02| 260

Rysunek A7. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KU / SILA KU/W

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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. . Wymiary, mm Element . .
Poz. Oznaczenie facznika e e a. L rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KUK12 / KU-12/100/KL | 1205 | 60 505 | (8,0 = 10,0) s02 | 260 ka‘?ﬁsta'm"’y poliamid
Z ipem
2 | KUK14/KU-141120KL | 1405 | 70108 [(10.0+12,0) 02| 270 | szesciokgtrym |  (PA®)

Rysunek A8. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KUK / SILA KU/KL

. : Wymiary, mm Element A .
Poz. Oznaczenie facznika ar I = I rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KHP06 / KR-06/HK 6 10,3 30 105 4,0 10,1 230
2 KHPO8 / KR-08/HK 8105 40 10,8 5,0 10,1 240 hak stalowy polipropylen
3 KHP10 / KR-10/HK 10105 | 5008 6,0 0.1 2 50 prosty (PP)
4 KHP12 / KR-12/HK 12 105 60 10,8 8,0 0,2 260

Rysunek A9. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KHP / SILA KR/HK

Zatgeznik A do Krajowe]j Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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. . Wymiary, mm Element . :
Poz. Oznaczenie tacznika a e ds o rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KHS06 / KR-06/HS 6 103 30 105 4,0 10,1 230
2 KHS08 / KR-08/HS 8 105 40 108 5,0 10,1 =40 hak stalowy polipropylen
3 KHS10 / KR-10/HS 10 :05 | 50 105 6,0 0,1 =50 sufitowy (PP)
4 KHS12 / KR-12/HS 12 10,5 60 108 8,0 102 =60
Rysunek A10. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KHS / SILA KR/HS
_5 i /';Z;i :4'..\ ‘\\/1{ 2 ) | : | “;
R o N S— ---__._...,...J
= !
- -
] i Wymiary, mm Element . .
Poz. Oznaczenie facznika a e du o rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
hak stalowy polipropylen
1 KHH12 / KR-12/HH 12 105 60 10,8 8,0 10,2 260 hustawkowy (PP)

Rysunek A11. Tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KHH / SILA KR/HH

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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. . Wymiary, mm Element . B
Poz. t k
oz Oznaczenie tacznika d I =% L rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KUHP06 / KU-06/HK 6 103 30 10,5 4,0 10,1 =30
2 KUHPO08 / KU-08/HK 8 105 40 108 5,0 10,1 240 hak stalowy poliamid
3 KUHP10/KU-10/HK | 10105 | 5008 6,0 10,1 2 50 prosty (PA6)
4 KUHP12 / KU-12/HK 12 105 60 08 8,0 10,2 260
Rysunek A12. Tworzywowo-metalowe {gczniki DiBiTi KUHP / SILA KU/HK
| Ik
e -
= — r
-
U g I J
4 - — 1
. . Wymiary, mm Element . .
Poz. Oznaczenie tacznika d e d L rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KUHS06 / KU-06/HS 6 10,3 30 0,5 4,0 10,1 =30
2 KUHSO08 / KU-08/HS 8 105 40 z08 5,0 10,1 =40 hak stalowy poliamid
3 KUHS10/KU-10/HS | 1005 | 50 s08 6.0 10,1 2 50 sufitowy (PAB)
4 KUHS12 / KU-12/HS 12 105 60 108 8,0 10,2 = 60

Rysunek A13. Tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KUHS / SILA KU/HS
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. . Wymiary, mm Element . .
Poz. Oznaczenie tacznika e e e B rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KUHH12/KU-12/HH | 12405 | 60108 | 802 | 260 ,:‘j:t:‘t:‘i‘;"v‘\’,yy p?gi’gj'd
Rysunek A14. Tworzywowo-metalowe {aczniki DiBiTi KUHH / SILA KU/HH
U) ) ———
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. . Wymiary, mm Element . .
Poz. Oznaczenie facznika dr e de s rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 SUM08100 / KR-UM/100 12 505 | 60 108 | 8,0 102 100 10,8
2 SUM08120 / KR-UM/120 12 105 | 60108 | 8,0 20,2 120 108 tal b i |
3 SUMO08140 / KR-UMI140 | 12105 | 6008 | 8,002 | 140mz | S0 085008 | PO "(’;?,;")y .
4 SUM10120 / KR-UM/10/120 | 1405 | 70408 | 10,0102 | 120 412
5 SUM10140 / KR-UM/10/140 | 14 :05 | 70108 | 10,0102 | 140 412

Rysunek A15. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi SUM / SILA KR/UM
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. . Wymiary, mm Element ; .
Poz. Oznaczenie tacznika a = & L rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
wkret stalowy .
1 SWCB (bialy) / KRWC/B | 1005 | 5008 | 60s02 | 800 z tbem p°“‘(’|’§|’,p)y'e"
szesciokatnym
Rysunek A16. Tworzywowo-metalowe {agczniki DiBiTi SWCB / SILA KR-WC/B
ls _
- —_— —_ _ — ——— -
zaglepki z PP srebme

. . Wymiary, mm Element . .
Poz. i t
oz Oznaczenie facznika d e = s rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
wkret stalowy .
1| SWCCh (srebmy)/ KR-WC/CH | 10 105 | 50 :08 | 6,002 | 80108 zibem p°"‘(’{:°'f)y'e"
szesciokatnym

Rysunek A17. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi SWCC / SILA KR-WC/CH

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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. . Wymiary, mm Element . .
Poz. O k k
oz zhaczenie tacznika da e . I rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KG10/06 / KG-10/KL 10 s05 | 50108 | 6,0 201 250 wkret stalowy o
poliamid
2 KG12/08 / KG-12/KL 12 105 | 60108 | 8,002 =60 z tbem (PA6)
3 KG14/10 / KG-14/KL 14 305 | 70108 | 10,0202 | 270 | szesciokatnym
Rysunek A18. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KG / SILA KG/KL
o g
ls
e T B T e T g —
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. . Wymiary, mm Element . .
Poz. Oznaczenie tacznika a I d. s rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 3 7 8
1 KRDW12 / KR-12/D 12 505 | 6008 | 8,002 =60 stalowa éruba | polipropylen
2 KRDW14 / KR-14/D 14 105 | 70208 | 10,0 10,2 270 dwustronna (PP)

Rysunek A19. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KRDW / SILA KR/D
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. . Wymiary, mm Element i .

Poz. Oznaczenie tacznika o e d. L rozporowy Materiat tulei

1 2 3 4 5 6 7 8

1 KUDW12 / KU-12/D 12 105 | 60 108 8,0 s02 =60 stalowa s$ruba poliamid

2 KUDW14 / KU-14/D 14 505 | 70208 | 10,0 20,2 270 dwustronna (PAG)

Rysunek A20. Tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KUDW / SILA KU/D
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Wymiary, mm Element
Poz. Oznaczenie tacznika Materiatl tulei
o d I ds Is rozporowy
2 3 4 5 6 7 8

KFKU08065 / RUD-08/065/KL | 8105 | 65108 | 4,9 101 2 65
KFKU08080 / RUD-08/080/KL | 8105 | 803108 | 4,9 101 2 85
KFKU08100 / RUD-08/100/KL | 8105 | 100+:08 | 4901 | 2105
KFKU08120 / RUD-08/120/KL | 83105 | 12008 | 49101 | 2125
KFKU08140 / RUD-08/140/KL | 8105 | 140112 | 49101 | 2145
KFKU08160 / RUD-08/160/KL._ | 8105 | 160112 | 49101 | 2165
KFKU08180 / RUD-08/180/KL | 83105 | 18012 | 49101 | =185
KFKU08200 / RUD-08/200/KL | 83105 | 200412 | 49101 | 2205
KFKU10080 / RUD-10/080/KL | 10105 | 80308 | 69:02 | 285
10 KFKU10100 / RUD-10/100/KL | 10 s05 | 100 s08 | 69102 | =105
11 KFKU10120 / RUD-10/120/KL | 10105 | 120 s08 | 69102 | 2125
12 KFKU10140 / RUD-10/140/KL | 10105 | 140s1,2 | 693102 | =145
13 KFKU10160 / RUD-10/160/KL | 10105 | 16012 | 69:02 | =165
14 KFKU10180 / RUD-10/180/KL | 10105 | 18012 | 693102 | 2185
15 KFKU10200 / RUD-10/200/KL | 10305 | 20012 | 693102 | 2205

QOO IN®|G | |WIN =

16 KFKU10220 / RUD-10/220/KL 10 205 | 220 11,2 6,9 10,2 = 225 po|ipropy|en
17 | KFKU10240 / RUD-10/240/KL | 10 s05 | 240 112 | 6,902 | 2245 | whkret stalowy (PP)

18 | KFKU10260/RUD-10/260/KL | 10 s05 | 260 112 | 6,9:02 | 2265 z tbem lub

19 | KFKU10300/RUD-10/300/KL | 1005 | 300 +12 | 6,9:02 | 2305 | szesciokgtnym poliamid
20 | KFKU10360 /RUD-10/360/KL | 10 s05 | 360 +12 | 69402 | 2365 (PAG)

21 KFKU10400 / RUD-10/400/KL | 10105 | 400412 | 693102 | 2405
22 KFKU12080 / RUD-12/080/KL | 12 s05 | 80:08 | 80102 | 280
23 KFKU12100 / RUD-12/100/KL | 12 :05 | 10008 | 80102 | =100
24 KFKU12120 / RUD-12/120/KL | 12 05 | 120 s08 | 8,0 102 | 2120
25 KFKU12140 / RUD-12/140/KL | 12 s05 | 140412 | 8,002 | 2140
26 KFKU12160 / RUD-12/160/KL | 12 s05 | 160 +12 | 8,002 | 2160
27 KFKU12180 / RUD-12/180/KL | 1205 | 180 11,2 | 80102 | =180
28 KFKU12200 / RUD-12/200/KL | 12 505 | 200112 | 8,002 | =200
29 KFKU12220 / RUD-12/220/KL | 12 +05 | 22012 | 8,002 | 2220
30 KFKU12240 / RUD-12/240/KL | 12 505 | 24012 | 80302 | 2240
31 KFKU12260 / RUD-12/260/KL | 12 305 | 260 11,2 | 8,002 | 2260
32 KFKU12300 / RUD-12/300/KL | 12 +05 | 300412 | 8,002 | 2300
33 KFKU12330 / RUD-12/330/KL | 12 405 | 330412 | 8,002 | 2330
34 KFKU12360 / RUD-12/360/KL | 12 s05 | 360 412 | 8,002 | 2360
35 KFKU12400 / RUD-12/400/KL | 12 105 | 400 +12 | 8,002 | 2400

Rysunek A21. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KFKU / SILA RUD/KL
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. . Wymiary, mm Element . \
Poz. Oznaczenie tgcznika o e Y & o rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
1 KFSU08065 / RUD-08/065 805 | 65108 | 49s01 | 265
2 KFSU08080 / RUD-08/080 8:05 | 8008 | 49101 | 285
3 KFSU08100 / RUD-08/100 805 | 100105 | 49:01 | 2105
4 KFSU08120 / RUD-08/120 8305 | 120108 | 49:01 | 2125
5 KFSU08140 / RUD-08/140 805 | 140112 | 491041 | 2145
6 KFSU08160 / RUD-08/160 805 | 160112 | 49101 | 2165
7 KFSU08180 / RUD-08/180 8105 | 180112 | 49:01 | 2185
8 KFSU08200 / RUD-08/200 8105 | 20012 | 49101 | 2205
9 KFSU10080 / RUD-10/080 | 10:05 | 80:08 | 6,902 | 285 polipropylen
10 KFSU10100 / RUD-10/100 10105 | 10008 | 6,902 | 2105 | wiret stalowy (PP)
11 KFSU10120 / RUD-10/120 | 1005 | 120 108 | 6,9 102 | 2125 z tbem lub
12 KFSU10140/ RUD-10/140 | 10 05 | 140 212 | 69402 | 2145 | Stozkowym poliamid
13 | KFSU10160/RUD-10/160 | 10205 | 16012 | 6.9 202 | > 165 (PAG)
14 KFSU10180 / RUD-10/180 | 10105 | 180412 | 6,902 | 2185
15 KFSU10200 / RUD-10/200 | 10105 | 200 212 | 6,902 | =205
16 KFSU10220 / RUD-10/220 | 1005 | 220 212 | 6,902 | 2225
17 KFSU10240 / RUD-10/240 | 10 105 | 240 212 | 6,902 | =245
18 KFSU10260 / RUD-10/260 | 1005 | 260 112 | 6,902 | 265
19 KFSU10300 / RUD-10/300 | 10 105 | 300112 | 6,942 | 2305
20 KFSU10360 / RUD-10/360 | 10105 | 360412 | 6,902 | =365
21 KFSU10400 / RUD-10/400 | 1005 | 360412 | 6,902 | 2405

Rysunek A22. Tworzywowo-metalowe taczniki DiBiTi KFSU / SILA RUD

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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Poz. Oznaczenie tacznika a IkWym|ary, n;:n o rlegr:rz'xy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
wkret e
1 DRIVA / DRK-PLW 15105 | 25105 |(40%42)s01| 228 [stalowyzibem p?lgirg)ld
stozkowym

Rysunek A23. Tworzywowo-metalowe fgczniki DiBiTi DRIVA / SILA DRK-PLW

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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. . Wymiary, mm Element i .
Poz. Oznaczenie tacznika d ™ = I rozporowy Materiat tulei
1 2 3 4 5 6 7 8
poliamid
wkret wzmocniony
1 DRIVAS / DR-PLW 15105 | 40108 [ (4,0+4,2)01| =228 stalowy z them witoknem
stozkowym szklanym
(PA6 + GF)

Rysunek A24. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi DRIVA S / SILA DR-PLW

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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dk

Poz. Oznaczenie tacznika p Wym|:ry, N I Element rozporowy Materiat tulei
k s s
1 2 3 4 5 6 7
wkret stalowy .
1 KEG104060 / GK/W 10 05 | 4,0 101 260 2 them stozkowym polipropylen (PP)
Rysunek A25. Tworzywowo-metalowe fgczniki DiBiTi KEG / SILA GK/W
Poz. Oznaczenie tacznika 4 Wym::ry, mm I Element rozporowy Materiat tulei
k s S
1 2 3 4 5 6 7
1 KEGHP / GK/HK 10105 | 40101 | 250 hak stalowy prosty polipropylen (PP)

Rysunek A26. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KEGHP / SILA GK/HK

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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Poz. Oznaczenie tacznika d Wymlzry, mm | Element rozporowy Material tulei
k s s
1 2 3 4 5 6 7
1 KEGHS / GK/HS 10105 | 40101 | 250 hak stalowy sufitowy | polipropylen (PP)

Rysunek A27. Tworzywowo-metalowe tgczniki DiBiTi KEGHS / SILA GK/HS
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Zatacznik B.

hmin

s — rozstaw osiowy tgcznikow
¢ — odlegtos¢ tacznika do krawedzi podtoza
hmin — minimalna grubosé podtoza

Rys. B1. Parametry rozmieszczenia tworzywowo-metalowych tgcznikéw DiBiTi/ SILA w podiozu

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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Rys. B2. Parametry montazu tworzywowo-metalowych tgcznikéw DiBiTi/ SILA w poditozu

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2



me®
II ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2

33/44

ﬂlm \n
lll-

| <¢

do

Rys. B3. Parametry montazu tworzywowo-metalowych fgcznikéw DiBiTi / SILA w podtozu
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Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych tgcznikow

KW / KW-L, KWK/ KW-K, KFK / RU/KL, KFS / RU, KR / KR/'W, KA / KR/KL, KU / KU/W, KUK / KU/KL,

KUDW / KU/D, KHP / KR/HK, KHS / KR/HS, KHH / KR/HH, KUHP / KU/HK, KUHS / KU/HS,
KUHH / KU/HH, SUM / KR-UM, KRDW / KR/D, SWCB / KR-WC/B, SWCC / KR-WC/CH

i KG / KG/KL
Srednica .
- Minimalna
ot:gov;':ado N:ml;:\ka(:gg Efektywna | Minimalna | Minimalny odleglos¢
Oznaczenie facznika Srednica nominalnej \Sifrconego glebokosé grubos¢ rozstaw | lacznika od
dx, mm srednic otworu h zakotwienia | podioza hmin, | tacznikéw krawedzi
wiertla d Y i b het, mm mm s, mm podtoza c,
mm . St
1 2 3 4 5 6 7 3
KW / KW-L
KWK KWK 6 6 40 30
KW/ KW-L
KWK ] KWK 8 8 50 40
KW/ KW-L 10 10 60 50
KFK/RU/KL 8 8 753 653
KFS/RU lub 60 4 lub 504
KFK / RU/KL 10 10 803 703
KFS/RU lub704 lub 604
803 703
KFK / RU/KL 12 12 ub 704 lub 604
KFK / RU/KL 16 16 80 70
KR/ KRIW 6 6 40 30
KR/ KRIW 8 8 50 40
KR/ KRIW
KA T KRIKL 10 10 60 50
KA / KR/KL L2 12 10 80 1,5 x her, ale 1
14 14 80 70 nie mnigj niz 23x het 2))/ 2 x het
6 6 40 30 80 X hef
8 8 50 40
KUZKUW 10 10 60 50
12 12 70 60
KUK / KU/KL 12 12 70 60
KUDW/KU/D 14 14 80 70
KHP / KRIHK 6 6 40 30
KHS / KRMHS 8 8 50 40
KUHP / KUHK 10 10 60 50
KUHS / KUHS 12 12 70 60
KHH / KR/HH
KUHH / KU/HH K E @ s
SUM/KR-UM 12 12 70 60
KRDW / KR/D 14 14 80 70
SWCB / KR-WC/B
SWCC / KR-WCICH LY 10 & ot
10 10 60 50
KG / KG/KL 12 12 70 60
14 14 80 70

) w przypadku podtoza z betonu zwykiego

2) w przypadku pozostatych podiozy
3 w przypadku podtoza betonowego, z cegly ceramiczne] peinej i cegtly silikatowej pelnej
4) w przypadku podioza z pustakéw ceramicznych

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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Tablica B2. Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych fgcznikow
KFKU / RUD/KL i KFSU / RUD
Srednica .
- Minimalna
otrv;o“:'nu ad° 3’::::?:;:: Efektywna | Minimalna | Minimalny | odleglosé
Oznaczenie facznika Srednica nominalnej | wierconego glqbok_os? gru!_)osc ) rozs'tayv facznika o.d
dx, mm srednicy ofiisdri hy zakotwienia | podioza hmin, | tacznikéw krawedzi
wiertta doom, e her, mm mm s, mm pod:;a c,
mm
1 2 3 4 5 6 7 8
KFKU / RUD/KL 8 8 759 653
KFSU /RUD lub 60 4 lub 50 4 15x he ale
KFKU / RUD/KL 859 759 97 b |9 X het )/
KFSU/RUD 10 10 Wb709 | lubeo4 | MEmmEniz | Ty 2 e
KFK 12 12 N 759 v
U/RIDIC wb704 | 1ub604
" w przypadku podioza z betonu zwyktego
2 w przypadku pozostatych podiozy
3 w przypadku podioza betonowego, z cegly ceramicznej petnej i cegly silikatowej pelnej
4 w przypadku podioza z pustakdw ceramicznych

Tablica B3. Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych facznikow
DRIVA / DRK-PLW i DRIVA S / DR-PLW

. Minimalna Kt . -
Oznaczenie lacznika ?gﬂ;c:onmﬁgo M?ifrt::%méi sif:bokoég ’g::?:é? Mrlg::tgl‘:y IM ani:illlean:do:rlgg'o:z{;
A srednicy wiertla SO hg zakotwienia podioza facznikow 4 odloza ¢ mwn?
tnom, MM m s het, mm hrmin, MM s, mm P 2
1 3 4 5 6 7 8
twor
DRIVA / DRK-PLW 6 B 125
przeloiov 125 3x hes 3x her
DRIVA S/ DR-PLW - - 125

Tablica B4. Parametry montazu i rozmieszczenia tworzywowo-metalowych facznikow
KEG / GK/W, KEGHP / GK/HK i KEGHS / GK/HS

i Minimalna § .
ér'edmca ot\!vorlu d.° glehokosc Etfe:t):(wq a Mmlr;!a!n'a Mmlmtalny Minimalna odlegtos¢
Oznaczenie facznika rowna nominanej wierconego giehonose grubosc O facznika od krawedzi
Srednicy wiertla zakotwienia podioza facznikow .
otworu hy, podtoza ¢, mm
dnom, mm o het, mm himin, mm s, mm
1 3 4 5 6 7 ]
KEG / GKIW obwor
KEGHP / GK/HK 10 12,5 12,5 3xh 6xh
KEGHS / GKHS przelotowy e "

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2
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Zalacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow KW / KW-L i KWK / KW-K

na wyrywanie z podtoza Nr i na $cinanie Vrk

Nosnos¢ charakterystyczna

. . $rednica . . Efe a glebokosé ; :
Oznaczenie facznika di, mm Rodzaj podtoza zalm niga ?M, mm | @ ﬁm:laen?ep\?::?lzdaﬂ NRry
1 2 3 4 5

6 cegla ceramiczna petna 2 30 04
KW / KW-L cegta silikatowa pefna 05
KWK/ KWK 8 cegla ceramiczna pelna 2 10 09
cegta silikatowa petna 3 09
beton zwykly ) 05
KW / KW-L 10 cegta ceramiczna petna 2 50 1,2
cegla silikatowa pelna 3 1,5

") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A2:2021
2 cegta ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Tablica C2. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KFK / RU/KL i KFS / RU

na wyrywanie z podtoza Nr i na $cinanie Vrk

| Srednica e Efektywna glebokos¢ | NOSnoS¢ charakterystyczna
Oznaczenie tacznika dr, mm Rodzaj podioza zalm ng?‘eﬂ mm | " ﬂm:fnziep\‘;::?ﬁ Nrk
1 2 3 4 5
cegta ceramiczna peina 2 65 1,2
8 cegfa silikatowa petna 3 1,5
KFK / RUKKL pustak ceramlcz.ny poryzowany 4 50 0,5
KFS /RU cegla ceramiczna petna 2 70 40
10 cegla silikatowa petna 3 25
pustak ceramiczny poryzowany 4 60 06
autoklawizowany beton komérkowy 70 09
cegla ceramiczna pelna 2 70 25
KFK / RUKL 12 cegla silikatowa peina 3 25
pustak ceramiczny poryzowany 4 60 1,5
autoklawizowany beton komérkowy 9 70 09
beton zwykly 5.0
KFK /RU/KL 16 cegla ceramiczna petna 2 70 8,0
cegla silikatowa petna 3 8,0

") beton zwykty klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A2:2021
2 cegfa ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegfa silikatowa pefna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

4 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci §cianki nie mniejszej niz 12 mm

5 autoklawizowany beton komérkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 0,575 kg/m3
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Tablica C3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow KR / KR/W
na wyrywanie z podtoza Nr i na scinanie Vrk
' .. | Nosnos¢ charakterystyczna
. g Srednica g : Efektywna glebokos$¢ g 5
Oznaczenie facznika Rodzaj podloza . na wyrywanie z podioza Nr k
d, mm zakotwienia het, mm i na §cinanie Vrk, kN
1 2 3 4 5
cegla ceramiczna petna " 01
KROB/KR-OGA 6 cedfa silikatowa petna 2 %0 0,2
KR084 / KR-08/W 8 beton zwykly 3 40 01
cegta ceramiczna petna ' 04
W
KR085 / KR-08/50 8 cogta siikalowa pelna 40 03
KR105 / KR-10/W 10 cegla ceramiczna petna ! 50 0,1
cegta ceramiczna petna " 06
KR106 / KR-10/80W 10 cegla sikatowa peina 50 05
" cegla ceramiczna pefna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegla silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
3 beton zwykly kiasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A2:2021
Tablica C4. Noénosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KA / KR/KL
na wyrywanie z podioza Nr i na §cinanie Vrk
i .. | Nosnos¢ charakterystyczna
. .. | Srednica . . Efektywna gtebokosé . :
Oznaczenie facznika Rodzaj podioza s na wyrywanie z podloza Nr
dk, mm zakotwienia her, mm i na $cinanie Vax, kN
1 2 3 4 5
10 cegta ceramiczna peina 50 09
cegfa silikatowa petna 2 06
cegta ceramiczna petna # 1,5
KR/KL 1
SRR 2 cegla silikatowa peina 2 60 2,0
1 cegta ceramiczna petna 70 35
cedfa silikatowa peina 2 40
1) cegla ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegta silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
Tablica C5. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow KU / KU/W
na wyrywanie z podtoza Nrk | na $cinanie Vrk
] 2 $nos¢ charakterystyczna
. . Srednica . . Efektywna gtebokos¢ Nognostichs :
Oznaczenie facznika Rodzaj podioza i, na wyrywanie z podioza Nr
dk, mm zakotwienia hes, mm i na &cinanie Viy, kN
1 2 3 4 5
cegla ceramiczna petna ! 06
6 cegfa silikatowa petna 2 30 06
autoklawizowany beton komérkowy 4 0,1
cegta ceramiczna petna ! 09
8 cegla silikatowa petna 2 40 09
autoklawizowany beton komérkowy 4 05
. 1
KU/ KUW cegla celr-amlczna petna 25
10 cegta silikatowa petna 2 50 25
pustak ceramiczny poryzowany % 09
autoklawizowany beton komérkowy 4 09
cegta ceramiczna pefna ! 30
cegta silikatowa petna 2 30
12 . 60
pustak ceramiczny poryzowany % 20
autoklawizowany beton komérkowy 4 1,5

" cegla ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
3 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci $cianki nie mniejszej niz 12 mm

4 autoklawizowany beton komdrkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gesto$ci brutto w stanie suchym nie mnigjszej niz 0,575 kg/m?
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Tablica C6. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow KUK / KU/KL
na wyrywanie z podioza Nrk i na $cinanie Vri

& . .« | Nosnos¢ charakterystyczna
Oznaczenie facznika Sged:llr::‘a Rodzaj podtoza Ezfaekl [ot’m“.'e':ig'f‘bo';?;c na wyrywanie z podioza Nrk
ks & i na $cinanie Ve, kN
1 2 3 4 5
cegla ceramiczna petna 30
1 cegta silikatowa peina 2 60 30
pustak ceramiczny poryzowany 2 20
klawi komorkowy 4 15
KUK J KUJKL autoklawizowany l'>eton omarkowy
cegta ceramiczna pelna 35
1 cegla silikatowa pefna 2 70 35
pustak ceramiczny poryzowany 3) 20
autoklawizowany beton komarkowy 4 15
1} cegta ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegla silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
9 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubodci écianki nie mniejszej niz 12 mm
4 autoklawizowany beton komdrkowy kiasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 0,575 kg/m3

Tablica C7. No$nosci charakterystyczne zamocowan facznikéw KHP / KR/HK
na wyrywanie z podtoza Nrk i na $cinanie Vrk

. o« | Srednica . . Efektywna glebokos¢ Nosnosc charakterystyczna
Oznaczenie tacznika Rodzaj podtoza gt na wyrywanie z podioza Nrk
dx, mm zakotwienia her, mm i na cinanie Vi kN
1 2 3 4 5
6 cegta ceramiczna petna 1 30 0,2
cegta silikatowa petna 2 0.2
cegta ceramiczna peina ) 0,75
8 — 5 40
KHP / KRIHK cegta silikatowa peina 2 04
10 cegta ceramiczna petna 1 50 06
cegta silikatowa peina 2 0,75
12 cegta ceramiczna petna 1 60 2,0
cegta silikatowa petna 2 15
") cegla ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegta silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Tablica C8. No$nosci charakterystyczne zamocowan facznikéw KHS / KR/HS
na wyrywanie z podtoza Nrk i na $cinanie Vrx

g .. | Nosnosc charakterystyczna
. . Srednica . : Efektywna glebokos¢ . :
Oznaczenie tacznika Rodzaj podtoza o na wyrywanie z podloza Nrk
dk, mm zakotwienia her, mm i na $cinanie Vi, kN
1 2 3 4 5
6 cegla ceramiczna peina ") 20 0,2
cegla silikatowa peina 2 0,2
cegta ceramiczna pefna ") 05
8 cegla silikatowa peina 2 40 05
KHS / KRIHS e T TP :
10 cegta ceramiczna pefna 50 0,75
cegta silikatowa peina 2 0,75
12 cegta ceramiczna pefna " 60 1,5
cegfa silikatowa peina 2 0,75
1) cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
% cegla silikatowa pelna kiasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Tablica C9. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw KHH / KR/HH
na wyrywanie z podtoza Nrk i na scinanie Vrk

Nosnosé charakterystyczna

. . | Srednica . . Efektywna gleboko$¢ : :
Oznaczenie lacznika di, mm Rodzaj podioza zakotwienla het, mm na wyrywanie z podioza Nrix
i na $cinanie Ve, kN
1 2 3 4 5
cegta ceramiczna pefna ! 0,75
KHH / KR/
SRR s cegla silikatowa petna 2 60 0,75

") cegta ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegta silikatowa peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Tablica C10. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KUHP / KU/HK
na wyrywanie z podtoza Nrk i na $cinanie Vr

Nosnoéé charakterystyczna

. o | Srednica . . Efektywna glebokosé . ;
Oznaczenie facznika Rodzaj podtoza . na wyrywanie z podloza Nrk
di, mm zakotwienia her, mm i na $cinanie Vi, kN
1 2 3 4 5
cegta ceramiczna petna Y 0,2
6 cegfa silikatowa peina 2 30 0,2
autoklawizowany beton komérkowy 4 0,1
cegla ceramiczna petna 0,75
8 cegta silikatowa petna 2 40 0,75
autoklawizowany beton komérkowy 4 0,5
cegta ceramiczna petna 0,75
P
KUGFAIUAES cegla silikatowa petna 2 0,75
10 - 50
pustak ceramiczny poryzowany 3 0,75
autoklawizowany beton komadrkowy 4 0,75
cegla ceramiczna petna ! 2,0
cegfa silikatowa pefna 2 2,0
12 - 60
pustak ceramiczny poryzowany 3 2,0
autoklawizowany beton komdrkowy 4 15

" cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegla silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
3 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci Scianki nie mnigjszej niz 12 mm

4 autoklawizowany beton komaérkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 0,575 kg/m®
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Tablica C11. Nos$nos$ci charakterystyczne zamocowan {gcznikow KUHS / KU/HS
na wyrywanie z podtoza Nrk i na $cinanie Vrk

. . Srednica . . Efektywna glebokosé Nosnosc charakterystyczna
Oznaczenie facznika dr, mm Rodzaj podtoza zakotwienia het, mm na wyrywanie z podioza Nrk
i na §cinanie Vrx, kN
1 2 3 4 5
cegla ceramiczna peina ) 0.2
6 cegta silikatowa petna 2 30 02
autoklawizowany beton komérkowy 4 0,1
cegta ceramiczna petna " 05
8 cegta silikatowa petna 2 40 05
autoklawizowany beton komérkowy 4 0,5
cegta ceramiczna petna " 0,75
KUHS / KU/HS ”

cegta silikatowa petna 2 0,75

10 - 50
pustak ceramiczny poryzowany 3 0,75
autoklawizowany beton komérkowy 4 0,75
cegla ceramiczna peina 1) 15
cegta silikatowa peina 2 1,5

12 - 60
pustak ceramiczny poryzowany 3 15
autoklawizowany beton komorkowy 4 1,5

") cegfa ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegla silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
% pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 12 mm

“ autoklawizowany beton komérkowy kiasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mnigjszej niz 0,575 kg/m3

Tablica C12. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow KHH / KR/HH
na wyrywanie z podioza Nrk i na écinanie Vrk

Srednica

Efektywna giebokos¢

Nosno&¢ charakterystyczna

Oznaczenie tacznika Rodzaj podioza e na wyrywanie z podioza Nrk
dx, mm zakotwienia her, mm i na $cinanie Vax, kN
1 2 3 4 5
cegla ceramiczna petna ") 0,75
ta sili 2
KUHH / KUHH 12 cegla si |I.<atowa peina 60 0,75
pustak ceramiczny poryzowany 3) 0,75
autoklawizowany beton komérkowy 4 0,75

") cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegfa silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
9 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 12 mm

4 autoklawizowany beton komérkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mnigjszej niz 0,575 kg/m?

Tablica C13. Nosnosci charakterystyczne zamocowan {acznikéw SUM / KR-UM
na wyrywanie z podtoza Nrk i na $cinanie Vrx

Nosnos¢ charakterystyczna

. . Srednica . . Efektywna glebokosé ; ;
Oznaczenie facznika Rodzaj podtoza - na wyrywanie z podioza Nr«
dk, mm zakotwienia her, mm i na $cinanie Vi, kN
1 2 3 4 5
cegla ceramiczna peina 1,5
12 cegta silikatowa petna 2 60 2,0
SUM/ KR-UM =ga SR :
1 cegla ceramiczna peina 1) 70 35
cegta silikatowa peina 2 40

1) cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegla silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Zatgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2




I-II”"*‘
LR

ITB-KOT-2021/1995 wydanie 2

41/44

Tablica C14. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikow
SWCB / KR-WC/B i SWCC / KR-WC/CH na wyrywanie z podtoza Nrk i na $cinanie Vrk

Nosnos¢ charakterystyczna

. .. | Srednica . . Efektywna glebokoéé ‘ ;
Oznaczenie facznika Rodzaj podioza L na wyrywanie z podioza Nrk
dx, mm zakotwienia her, mm i na $cinanie Vei, kN
1 2 3 4 5
SWCB/KR-WC/B 10 cegla ceramiczna petna ! 50 09
SWCC / KR-WC/CH cegfa silikatowa petna 2 0,6

" cegta ceramiczna pefna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegla silikatowa peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Tablica C15. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KG / KG/KL
na wyrywanie z podtoza Nrk i na $cinanie Vrk

Nosnos¢ charakterystyczna

] ; Srednica . ; Efel a gtebokos¢ ) :
Oznaczenie tacznika d, mm Rodzaj podtoza zalm nig?w, mm | " ﬁm:l:n?ep\?::ﬁ NRrk
1 2 3 4 5
10 autoklawizowany beton komorkowy 50 1,2
KG I KG/KL 12 autoklawizowany beton komorkowy 1) 60 25
14 autoklawizowany beton komorkowy 1) 70 30

" autoklawizowany beton komérkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 0,575 kg/m3

Tablica C16. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow KRDW / KR/D
na wyrywanie z podioza Nr i na $cinanie Vrk

A . .. | Nosno$¢ charakterystyczna
. . Srednica . . Efektywna glebokos¢ . ;
Oznaczenie facznika Rodzaj podtoza e na wyrywanie z podloza Nry
dx, mm zakotwienia her, mm i na cinanie Vs, kN
1 2 3 4 5
cegla ceramiczna petna " 15
e ta silikatowa petna 2 60 2,0
KRDW / KR/D cegia TR '
14 cegta ceramiczna petna ) 70 35
cegfa silikatowa petna 2 4,0

" cegla ceramiczna pefna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegla silikatowa petna kiasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Tablica C17. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KUDW / KU/D
na wyrywanie z podtoza Nrk i na $cinanie Vrk

. . | Srednica . . Efektywna gleboko$é Hotnosc ClArkiagysiycana
Oznaczenie facznika Rodzaj podioza L na wyrywanie z podioza Nrk
dk, mm zakotwienia her, mm i na $cinanie Vi, kN
1 2 3 4 5
cegta ceramiczna pelna 30
cegla silikatowa peina 2 30
12 - 60
pustak ceramiczny poryzowany 3 2,0
g ; 2
KUDW / KU/D autoklawizowany tl>eton komérkowy 15
cegta ceramiczna pelna 1) 35
cegla silikatowa peina 2 35
14 - 70
pustak ceramiczny poryzowany 3 2,0
autoklawizowany beton komérkowy 4 1,5

") cegta ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
3 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci $cianki nie mnigjszej niz 12 mm

4 autoklawizowany beton komorkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mnigjszej niz 0,575 kg/m3
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Tablica C18. Nosnosci charakterystyczne zamocowar fgcznikow KFKU / RUD/KL
z tulejg z polipropylenu (PP) na wyrywanie z podioza Nrk i na $cinanie Vrx

. . S Efektywqg Nosnosc¢ charakterystyczna
Oznaczenie Materiat | Srednica . . tebokosé . ;
facznika tulei dx, mm Rodzzj podioza zal?o‘tzv:l;?ia het, = ﬁm:f n?ep\t;::?mNm
1 2 3 4 5 6
cegta ceramiczna petna ! 65 20
8 cegta silikatowa petna 2 65 1,2
pustak ceramiczny poryzowany 3 50 0,6
autoklawizowany beton komérkowy 4 65 1,2
cegta ceramiczna petna 1 75 25
cegfa silikatowa peina 2 75 1,5
Polipropylen 10 pustak ceramiczny poryzowany 3 60 0,9
RERERERIE (PP) autoklawizowany beton komdrkowy 4 75 1.2
beton zwykly klasy 9 75 09
cegta ceramiczna peina 75 15
cegta silikatowa peina 2 75 2,0
12 pustak ceramiczny poryzowany 3 60 09
autoklawizowany beton komérkowy 4 75 09
beton zwykty 5 75 0,75
1 cegfa ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegta silikatowa peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
% pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci §cianki nie mniejszej niz 12 mm
4 autoklawizowany beton komérkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 0,575 kg/m?
5 beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206-+A2:2021

Tablica C19. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KFKU / RUD/KL
Z tulejg z poliamidu (PA) na wyrywanie z podioza Nrk i na §cinanie Vrk

. . . Efektywryg No$noéé charakterystyczna
Oznaczenie Material | Srednica i I febokosé . :
facznika tulei dx, mm Rodzaj podtoza zal?oﬁ\:l::ia het, - ﬁm:':n?ep\?::ﬁ; Nr
1 2 3 4 5 [
autoklawizowany beton komarkowy 4 65 1,5
cegta ceramiczna peina ) 75 4,5
cegla silikatowa peina 2 75 4,0
10 pustak ceramiczny poryzowany 3 60 0,9
o autoklawizowany beton komérkowy 4 75 20
KFKU / RUDKKL Pz’gf\g‘)'d beton zwyKly Kiasy 9 75 25
cegta ceramiczna petna ! 75 40
cegla silikatowa peina 2 75 6,0
12 pustak ceramiczny poryzowany 3 60 20
autoklawizowany beton komérkowy 4 75 1,2
beton zwykly % 75 15
") cegla ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
2 cegta silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
9 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci cianki nie mniejszej niz 12 mm
4 autoklawizowany beton komorkowy kiasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 0,575 kg/m3
5 beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A2:2021
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Tablica C20. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw KFSU / RUD
z tulejg z polipropylenu (PP) na wyrywanie z podioza Nrk i na scinanie Vrk

. 5 . Efektywr)g Nosnoéé charakterystyczna
Comcni | Ml | S | qoomipdon | OO | e podods
1 2 3 4 msm 6
cegla ceramiczna petna 65 2,0
3 cegla silikatowa pefna 2 65 1,2
pustak ceramiczny poryzowany 50 06
) autoklawizowany beton komérkowy 4 65 1,2
KFSU/RUD Poll;();cg))ylen cegla ceramiczna petna 75 25
cegta silikatowa peina 2 75 1,5
10 pustak ceramiczny poryzowany 3 60 09
autoklawizowany beton komorkowy 4 75 1,2
beton zwykly 5 75 09

" cegta ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

2 cegfa silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

3 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 12 mm

4 autoklawizowany beton komorkowy klasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 0,575 kg/m?
5 heton zwykty kiasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A2:2021

Tablica C21. Nosnoéci charakterystyczne zamocowan {gcznikéw KFSU / RUD
z tulejg z poliamidu (PA) na wyrywanie z podtoza Nrk i na $cinanie Vrk

. . . Efe'“y‘”'!? No$no$§¢ charaktel zn
Oznaczenie Materiat | Srednica . R tebokosé . ryst_yc a
tacznika tulei dy, mm Rodzaj podioza zalgogv;mia het, |™ ﬂm:':n?ep\?::?ﬁ"m
1 2 3 4 5 6
8 autoklawizowany beton komorkowy 4 65 1,5
cegla ceramiczna peina ") 75 45
KFSU /RUD Poliamid cegfa silikatowa pelna 2 75 40
(PAB) 10 pustak ceramiczny poryzowany 3 60 09
autoklawizowany beton komorkowy 4 75 2,0
beton zwykly 5 75 25
" cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
7 cegta silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
3 pustak ceramiczny poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mnigjszej niz 12 mm
4 gutoklawizowany beton komorkowy kiasy 4,0 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 0,575 kg/m3
5 beton zwykly kiasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A2:2021
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Tablica C22. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow
DRIVA /DRK-PLW i DRIVA S / DR-PLW na wyrywanie z podioza Nr i na $cinanie Vr

. . . . Noénos$¢ charakterystyczna na wyrywanie
Oznaczenie facznika Rodzaj podioza 2 podioza N | na Scinanie Vax, kN
1 2 3
DRIVA / DRK-PLW . " -
DRIVA S / DR-PLW ptyta gipsowo-kartonowa ! o grubosci 12,5 mm 0,20
) wg normy PN-EN 520+A1:2012; her= 12,5 mm

Tablica C23. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow KEG / GK/W, KEGHP / GK/HK
i KEGHS / GK/HS na wyrywanie z podioza Nrk i na $cinanie Vrk

: . . . No$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie
Oznaczenie facznika Rodzaj podloza 2 podioza Nry i na Scinanie Vy, kN
1 2 3
KEG / GKIW 0,30
KEGHP / GKHK ptyta gipsowo-kartonowa " o grubosci 12,5 mm 0,20
KEGHS / GK/HS 0,20
1+ wg normy PN-EN 520+A1:2012; her = 12,5 mm
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